Richtungsweisende
Linear-Komponenten...

...gefertigt auf hochmodernen CNC-Maschinen.

Hier einige Anwendungsbereiche der

vielseitigen Linear-Rundfiihrungen:

* Montage- und Zufiihrungs-
maschinen

* Lebensmittelindustrie

* Graphische Maschinen

* Verpackungsmaschinen

* Werkzeugmaschinen

* Medizintechnik

* Optische Scanner

* Roboter

* Textilindustrie

* Semiconducter Industrie

* Sortiermaschinen

* Automobilindustrie




VORWORT

Vorwort

Linearlager und -einheiten haben in der
heutigen Zeit einen grolSen Stellenwert ein-
genommen. Um Konstruktionen wirt-
schaftlich sinnvoll zu gestalten, werden in
der Zukunft mehr Linearsysteme zum Ein-
satz kommen: gefragt ist das technisch
Nétige, nicht das technisch Mégliche.

Die in diesem Katalog aufgefiihrten
Linearkomponenten sind technisch hoch-
prdzise Produkte, die sich in Automation
und Handlingstechnologie bewdihrt haben.

Der Katalog umfaBt fiinf Teilbereiche der
Lineartechnik mit den wichtigsten techni-
schen Daten.

Fiir Sonderbauteile oder das weitere Line-
artechnikprogramm fordern Sie bitte die
technischen Unterlagen bei uns an.

Gern stellen wir lhnen jederzeit unser
Know-How, stellvertretend durch unsere
AuBendienstingenieure, zur Verfiigung.

Bitte fordern Sie uns.




Kapitel | Linearkugellager

o>
14

KH
E LME
==,
é, SDE
,'.} LMEF/K
.
,‘r LMEF/K-L
v LMES®
c SSE
H FMT
Fﬂ"‘ M

Technische Ubersicht
Montage

Bestellschliissel

Linearkugelhiilse

Linearkugellager

Linearkugellager

Linearkugellager Rundflansch

Linearkugellager Rundflansch Tandem, verchromte Ausfiihrung
Linearkugellager mit Winkelfehlerausgleich

Linearkugellager mit Winkelfehlerausgleich, hohe Tragzahl
Kompakt-Lineargleitlager

Lineargleitlager

Kapitel 11 Lineargehduse-Einheiten

@‘ AGC
- TAGC
-
. ALGS
g _ | ALcs-op
Ton il
. AG
e
AG-AJ
. J AG-OP
AG-OPAJ
ﬁ.’ AGS
AGS-AJ
' ; TAG
= TAG-AJ
TAG-OP
| T1AG-0PAJ
F TAGI
!.-""'
| 7acr-oP
a QAG
. i QAG-OP
-
. FAG
=d
i FTAG
OI":, DLR
)

geschlossen kompakt

Tandemausfiihrung geschlossen kompakt
Stehlager geschlossen

Stehlager offen

Standard geschlossen

geschlossen, Radialluft einstellbar

offen

offen, Radialluft einstellbar

seitlich offen

seitlich offen, Radialluft einstellbar
Tandem geschlossen

Tandem geschlossen, Radialluft einstellbar
Tandem offen

Tandem offen, Radialluft einstellbar
Tandem geschlossen, vier Befestigungsanschliisse
Tandem offen, vier Befestigungsanschliisse
Quadro geschlossen

Quadro offen

Flansch

Tandem - Flansch

Dichtringe

4-17
18-19
20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50



Kapitel Il Lineargehéduse-Einheiten KugelgraphitguB/Al-DruckguB8

Kapitel IV Linearbauelemente Wellenunterstiitzungen/Wellenbdcke

GG
GG-AJ
GG-0OP
GG-OPAJ
FGG
MAG
MAG-AJ

geschlossen

geschlossen, Radialluft einstellbar

offen
offen, Radialluft einstellbar
Flansch

geschlossen

geschlossen, Radialluft einstellbar

MAG-OPAJ offen, Radialluft einstellbar

WUF
WUFD
WUN
wus
Wum
wuv
WUH
TS
TAA
TAB
WBC
WBA
WBAS
WBS
FWBA
FWBG

flach

flach doppeltes Bohrbild
niedrig

niedrig - Stahl

mittel

mittel

hoch

Tragschienen

Traverse A

Traverse B

Wellenbock kompakt
Wellenbock

Standard - Wellenbock
Stahl - Wellenbock
Flansch - Wellenbock
Flansch - Wellenbock GrauguBB

Toleranztabelle

Kapitel V Prdzisionsfiihrungswellen

PFWU
PFWB

wVv/wvi

WR/WH
WL

Welle unbearbeitet

Welle bearbeitet
Préizisionsfiihrungswellen
Préizisionsfiihrungswellen

Weiteres Linearprogramm

51
52
53
54
55
56
57
58

59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75

76
77
78
79
80



ﬂ

U

Technische Ubersicht

KH Linear Kugelhiilsen

Der AuBenmantel besteht aus Stahlblech, der Kdfig aus
Kunststoff.

Die Kugeln sind Grade 10. Die Kugelhiilsen sind einseitig und
beidseitig gedichtet erhdltlich

LME / SDE Standard Linearkugellager

Der AuBenmantel der Standardserie besteht aus Wiilzlagerstahl.
Fiir den Kifig wird je nach Ausfiihrung Kunststoff oder Wiilzla-
gerstahl verwendet.

Die Kugeln sind Grade 10, die Abstreifdichtung ist auf den Deck-

ring aufvulkanisiert.

LMEF / LMEF-L / LMEK / LMEK-L
Flansch Linearkugellager einfach und doppelt

Der AuBenmantel der Standardserie besteht aus Wiilzlagerstahl.
Fiir den Kifig wird Kunststoff verwendet.
Die Kugeln sind Grade 10, die Abstreifdichtung ist auf den

Deckring aufvulkanisiert.

LMES Linearkugellager mit Winkelfehlerausgleich

Diese Lager bestehen aus einem hochprézisen gespritzten Kunst-
stofftriger, in dem die aus Walzlagerstahl eingeklipsten Lauf-
bahnplatten befestigt sind. Der Kunststofftréger dient gleichzei-
tig als Riicklauf und Dichtungsaufnahme. Die Dichtung besteht
aus einem Spezial-Polyamide-Material mit einem geringen Rei-
bungskoeffizienten. Die Dichtung ist im Lager eingeklipst. Die
Lager sind auch in korrosionsbestdndiger Ausfiihrung ( CR ) lie-
ferbar, wobei die Kugeln aus Edelstahl und die Andruckplatten in

verchromter Ausfiihrung lieferbar sind.

Linearkugellager sind in folgenden Ausfiihrungen erhdltlich:
geschlossen
(geschlossen, Radialluft einstellbar)

offen




Vorteile

SSE Super-Smart-Linearkugellager™

- Die sechsfache Tragfdhigkeit oder die 216-fache Wegle-
bensdauer eines konventionellen Linearkugellagers.

- Die doppelte Tragfihigkeit oder die achtfache Wegle-
bensdauer eines Standard-Linearkugellagers.

- Eine universelle Selbsteinstellung, die Fluchtfehler von
Gehdusebohrungen oder Wellendurchbiegung aus-
gleicht, die Lastverteilung zwischen den Laufbahnen
optimiert und eine gleichmdBige Belastung aller Kugeln
liber die gesamte Lagerlinge garantiert. Montagezeit
und Kosten werden auf ein Minimum reduziert wéhrend
Lagerleistung und - lebensdauer maximiert werden.

« Eine technologisch fortschrittliche Konstruktion, die eine
Montage des Lagers auch bei leicht unrunden Gehdusen
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+ Eine 400% ldingere Lebensdauer und minimale Maschi-

nenausfallzeiten beim Ersetzen von konventionellen Line-

arlagern oder Standard-Linearkugellagern.

- Der PowerRail-Vorteil macht in Kombination mit den

universell selbstfluchtenden Lagerplatten Lastminde-
rungsfaktoren tiberfliissig, die gewdhnlich fiir Linearfiih-

rungen erforderlich sind.

+ Einen Reibungskoeffizienten von nur 0,001. Durch den

Austausch von einfachen Linearfiihrungen mit hoher
Reibung wird der Einsatz von kleineren und preiswerte-
ren Motoren, Riemen, Getrieben und Kugelgewindespin-

deln méglich.

* Geschlossene und offene Ausfiihrungen.

- Integrierte Doppellippendichtringe schiitzen vor Ver-

schmutzung und sichern die Schmierung.

~
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Super-Smart-Linearkugellager™ stellen weltweit einen
bedeutenden Fortschritt in der Linearfiihrungstechnologie
dar. Die Super-Smart-Linearkugellager™ bieten im Ver-
gleich zu Standard-Linearkugellagern im Industriestan-
dard die doppelte Tragfiihigkeit oder die achtfache Weg-
lebensdauer. Die Super-Smart-Linearkugellager™ besitzen
die dreifache Tragféihigkeit oder die 27-fache Weglebens-

dauer konventioneller Linearfiihrungen.

Technologisch fortschrittliche Konstruktion
Beim Super-Smart-Linearkugellager™ nehmen vier gehdirte-

te Stahlelemente die Lagerkrdfte auf, siehe Abb. 1 und 2.

Das erste Element ist der Stahl-AuBenring, der die Durch-
messerstabilitét des Lagers auch bei leicht unrunden
Gehdusen gewdhrleistet. Die einzigartige Konstruktion
dieses Ringes ermdglicht auch die Einstellung des Lagers

und den Ausgleich des Durchmesserspiegels.

Das zweite Element ist die hochprizise verarbeitete dop-
pelreihige Lagerplatte, die die doppelte Tragfdihigkeit auf-

weist und selbsteinstellend wirkt.

Das dritte Element sind die Wiilzkorper. Alle Super-Smart-
Linearkugellager™ arbeiten mit préizisionsgeschliffenen
Lagerkugeln, deren Rundheit und sphdrische Gestalt den
héchsten Qualitdtsstandards geniigen. Das Ergebnis sind

maximale Tragféihigkeit, Weglebensdauer und Leistung.

Der Montage-Vorteil

Der PowerRail-Vorteil ist die Fihigkeit eines Super-Smart-
Linearkugellagers™, Torsions-Fluchtfehler aufgrund von
Trdgerunebenheiten, Bearbeitungsfehlern oder Verziehen
der Maschine auszugleichen, ohne die Lager zusditzlich
stark zu beanspruchen. Montagezeit und -kosten werden
auf ein Minimum reduziert, wihrend die Lagerleistung

maximiert wird.

Abbildung 1 .
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Universelle Selbsteinstellung

Die Lagerplatte des Super-Smart-Linearkugellagers ™
weist viele einzigartige und technologisch fortschrittliche
Eigenschaften auf. Die universelle Selbsteinstellung sorgt
dafiir, daB die Super-Smart-Linearkugellager™ hinsicht-
lich Tragféihigkeit, Weglebensdauer, gleichméBigem
Betrieb und Reibungskoeffizient optimale Leistungen
erreichen. Die universelle Selbsteinstellung besteht aus
drei Teilbewegungen:

kippen, rollen und rotieren.

Kippen

Die Lagerplatte ist so konstruiert, daB8 sie mit einem Win-
kel von 0,5° im gehdrteten AuBBenring kippen kann, siehe
Abb. 3 und 4. Durch diese Selbsteinstellung kann ein
Super-Smart-Linearkugellager™ Fluchtungsfehler von
Gehdusebohrungen oder Wellendurchbiegung ausglei-
chen. Diese Kippfunktion erméglicht den glatten Ein- und
Austritt der Prdzisionslagerkugeln in und aus der Lastzo-
ne und sorgt dadurch fiir einen konstant niedrigen Rei-
bungskoeffizienten. Beim Ausgleichen von Fluchtungsfeh-
lern wird jede lasttragende Kugel in der Lastzone gleich-
mdBig stark belastet, wodurch eine maximale Tragféihig-

keit erreicht wird.

Rollen

Das zweite entscheidende Konstruktionsmerkmal der
Super-Smart-Linearkugellager™ ist die Féhigkeit, zu rol-
len. Die Kdfigbahn ist so konstruiert, daB ihr AuBBenra-
dius etwas kleiner ist als der Innenradius des Préizisions-
AuBenrings, siehe Abb. 5. Dadurch kann die Kéfighahn
Torsions- Fluchtungsfehler ausgleichen und die Last
gleichmdBig auf ihre beiden Bahnen verteilen. Die Roll-
funktion sorgt fiir maximale Tragféhigkeit und lange

Weglebensdauer.

Rotieren

Durch die Féhigkeit zum Kippen und Rollen kénnen sich
die Kiifigbahnen des Super-Smart-Linearkugellagers™
auch um ihre Mittelachse drehen (gieren), siehe Abb. 6.
Dadurch kann das Super-Smart-Linearkugellager™
Schieflagen durch Fluchtungsfehler ausgleichen. Das
Ergebnis ist ein konstant niedriger Reibungskoeffizient

und eine maximale Tragféhigkeit.

Abbildung 3
Gehdirteter Prdzisionsring
Doppellippen-
dichtring
A . " om
0,5°
L ' o
Abbildung 4
v __ v

Detailansicht des gehdrteten Prizisionsrings. Die
Abbildung zeigt, wie sich die Lagerplatte durch
Kippen um die gewolbte Ringflidche selbst einstellt

Abbildung 5

A

e R T

Detailansicht einer doppelreihigen Lagerplatte.
Die Abbildung zeigt, wie sich die doppelreihige
Lagerplatte durch Rollen selbst einstellt, um die
Last gleichmdBig auf die beiden Kugellaufbahnen
zu verteilen.

Abbildung 6

.-
1
-

Die doppelreihige Lagerplatte dreht um ihre
Mittelachse (rotiert), um eine Schieflage relativ
zur Prizisionsfiihrungswelle auszugleichen.

~
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Geschwindigkeit, Temperatur, Schmierung,

Reibung

Standard Linearkugellager und Linearkugellager mit Win-
kelfehlerausgleich sind bis zu einer Geschwindigkeit von
3 ms! einsetzbar. Bei héheren Geschwindigkeiten bis zu
5 ms sind Vollstahl Linearkugellager mit Sonderschmier-

stoff einzusetzen.

Der Temperaturbereich in dem diese Lager eingesetzt wer-
den kénnen liegt zwischen -20 und +80 °C. Fiir den Ein-
satz bei Temperaturen iiber +80 °C empfehlen wir Voll-

stahl Linearkugellager mit Sonderschmierstoff.

Die Linearkugellager sind fiir Ol- und Fettschmierung
ausgelegt. Bei hohen Geschwindigkeiten, gréBer 2 ms"'
und Temperaturen +140°C, empfehlen wir den Spezial-

schmierstoff Kliiber Lubrication Isoflex NCA 15.

Im Normaltemperaturbereich und Geschwindigkeiten
kleiner 2 ms™ sind Standard Schmierstoffe der NLGI-

Klasse Il einzusetzen.

Der Reibungskoeffizient ist abhéngig von der Dichtungs-

qualitdt sowie von Andruck und Schmierung.

Die Linearkugellager haben einen Reibungskoeffizienten

von 0,001 - 0,005.

Aufbau, Konstruktion und Werkstoffe

- Lineargehduse-Einheiten (AL-Strangpressprofil)
Lineargehduse-Einheiten kénnen mit allen in diesem
Katalog aufgefiihrten Linearlagern ausgestattet werden.
Die Aluminium-Strangpress-Gehduse sind aus

Al Mg Si 0,5 F26.

- Lineargehduse-Einheiten (Kugelgraphitguss / Alumi-
nium Druckguss)
Diese Lineargehduse-Einheiten bestehen aus Standard-
oder Linearkugellager mit Winkelfehlerausgleich, Gleit-
lager und Grauguss- bzw. Al-Druckguss-Gehduse. Die
Bohrung fiir die Aufnahme der Linearkugellager hat
standardmcdiBig die Passung H7.

Weitere Toleranzen entnehmen Sie bitte diesem Katalog.

Einbauhinweise

Die im Katalog aufgefiihrten Linearkugellager sind fiir
eine Bohrung mit Toleranz H7 ausgelegt.

Sie kénnen mit Sicherungsringen oder -blechen gehalten
werden. Die offenen Lager werden iiber Schrauben, Kerb-
stifte oder Schmiermittelschlitzschraube (Seite 13) in der
Radial-Axial-Fixierbohrung gehalten. Standard Linearku-
gellager konnen mit Vorspannung auch in Passungen JS6

bis M6 gehalten werden.

Aus sicherheitstechnischen und ckonomischen
Erwdgungen empfehlen wir Ihnen jedoch auf
unsere bereits vormontierten Gehduseeinhei-

ten zuriickzugreifen.



Weglebensdauer und Traglast fiir Linearkugellager
Traglast

Die in den Tabellen aufgefiihrten Lastverhdltnisse gelten fiir die im Katalog

aufgefiihrten Linearkugellager in Verbindung mit Préizisions-Stahlwellen.
1. Die Last wird auf 90 ° im Verhdiltnis zur waagerechten Ebene angewendet
2. Die Oberfléiichenhdirte betrégt HRC 62+2.

Die folgende Formel gilt fiir andere als die angegebenen Konfigurationen:

WR = erforderliche dynamische Traglast (N)
P P = Ergebnis der auBen angewendeten Lasten (N)
Wy = K. * K * K, K = Wellenfestigkeitsfaktor
KH = Faktor fiir die Richtung der resultierenden Last
KL = Weglebensdauerfaktor
Lastrichtung

Der Lastkorrekturfaktor K ist fiir das jeweilige Linearkugellager oder

Lineargehduse nach Riicksprache zu erfahren.
Wellenfestigkeit

Bei Wellen, welche nicht den HRC 62+2 Wellenfestigkeitsdaten entsprechen,
gilt ein Wellenfestigkeitsfaktor K.

Weglebensdauer

Der Korrekturfaktor fiir die Weglebensdauer K, kann Abb. 2 entnommen

werden.

Abbildung 2

Festigkeitsfakor Ky

Abbildung 1
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Lastgrenze

Die Lastgrenze ist die Maximallast, der ein Lager ausgesetzt werden darf. Die jeweilige Anwendung muss grundsdtzlich
analysiert werden, um sicherzustellen, dass die Hchst- und / oder Schocklasten nicht zu einer Uberschreitung der Last-

grenze fiihren.
Dynamische Lastverhiiltnisse

Das dynamische Lastverhdltnis bezieht sich auf die maximale Dauerlast, der ein Lager ausgesetzt werden kann, und zwar
mit 90%iger Verldsslichkeit, dass bei reguldiren Betriebsbedingungen eine Lebensdauer von 100 km erzielt werden kann.
Dabei muss jedoch beachtet werden, dass extrem kurze Hiibe und die Richtung der angewendeten Last wesentliche Fakto-

ren sind. Die Weglebensdauer kann anhand der folgenden Formel ermittelt werden:

wobei: L = Weglebensdauer inm
W = dynamisches Lastverhdltnis gemdB den Tabellen in N
* K, * KS)3 *10°m P = Ergebnis der auBen angewendeten Last in N
K. = = Richtungsfaktor der resultierenden Last

K, = Wellenfestigkeitsfaktor

Kalkulationsbeispiele:

Ermittlung der richtigen LinearkugellagergréBe fiir eine bestimmte Anwendung. In diesem Beispiel wird das

Lager-/ Wellensystem einer rechtwinklig zur Wegrichtung angewendeten Last von 2300 N ausgesetzt. Die Last wird gleich-
mdBig auf die vier geschlossenen Super-Smart-Linearkugellager™ verteilt. Der Schlitten bewegt sich iiber einen 0,3 m lan-
gen Hub mit einer Frequenz von 100 vollsténdigen Zyklen pro Minute vor- und riickwdirts. Die minimal erforderliche Lebens-
dauer betrigt 3500 Stunden. Zudem wird eine gehdrtete Prézisionsstahl-Welle eingesetzt. Zundichst muss die auf jedes

Super-Smart-Linearlager wirkende Durchschnittslast ermittelt werden.

P= @ =575N Danach wird die entsprechende Weglebensdauer in m ermittelt:
L =2*s*f*L, *60 wobei: s = Hub in m
Lm =2 *0,3 *100 * 3500 * 60 f = Frequenz in Zyklen pro min
L, =126 *10 ’m L, = erforderliche Lebensdauer in Stunden

Von Abb. 1 ausgehend (Grafik) betrdgt der Weglebensdauerfaktor (K,) 0,2.

Von Abb. 2 ausgehend (Grafik) betrdgt der Wellenfestigkeitsfaktor (K,) 1.

Bei geschlossenen Super-Smart-Linearkugellagern™ betrigt der Minimalwert fiir K,, 1, der fiir diese Kalkulation ange-
nommene Wert.

Die erforderliche dynamische Traglast wird anhand der folgenden Formel ermittelt:

P 575

WR=———ro WR=—""—"
K, * K, K. 02*1*1

=2875N

Unter Verweis auf die jeweiligen Abschnitte in diesem Katalog (iber technische Produktdaten und Abmessungen ldsst sich
feststellen, dass das Linearlager mit der néichsthéheren Traglast das Super-Smart-Linearkugelllager mit einer dynamischen

Traglast von 3820 N ist.
Ermittlung der Weglebensdauer

Die vorausgesetzte Weglebensdauer des Super-Smart-Linearkugellagers™ unter den in dem Beispiel genannten Bedingun-

gen ist wie folgt:

W = 3820 N ist die bemessene dynamische Traglast K. = 1 ist der Orientierungsfaktor

P =575 N ist das Ergebnis der AuBBenlast K = 1 ist der Wellenfestigkeitsfaktor

Die oben genannten Werte werden in die folgende Formel eingebracht: L ={( W, K. * K;)> * 10°m = 2,93 * 10’m

Das Ergebnis wird wie folgt in Stunden umgerechnet: L, = (———"-———-) = 8139 Hours
2*60*s*f



Lastberechnug

Bei der Auslegung eines linearen Bewegungssytems muss
in Erwdgung gezogen werden, wie die Betriebsvariablen
die Leistung beeinflussen. Die folgenden Beispiele zeigen,
wie die Stellung der Last und das Zentrum der Anzie-
hungskraft die Produktwahl beeinflussen konnen. Bei der
Bewertung einer Anwendung muss jede auf das System
einwirkende Kraft iiberpriift werden, um zur bestmég-

lichen Produktwahl zu gelangen.

Ausdriicke:

Qo
]

Entfernung zwischen den Mittellinien der Lager-

gehduse

Entfernung zwischen den Mittellinien der Wellen

d, = Entfernung von der Mittellinie des Schlittens zum
Schwerpunkt

d, = Entfernung von der Mittellinie des Schlittens zum
Schwerpunkt

L = lLast (N)

F.x = Kraftin der X-Achsenrichtung (N)

F., = Kraftin der Y-Achsenrichtung (N)

F., = Kraftin der Z-Achsenrichtung (N)
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Waagerechte Anwendung |

Zum Zeitpunkt der Bewegung mit
gleichférmiger Geschwindigkeit bzw.
zum Stoppzeitpunkt.
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Waagerechte Anwendung Il
Zum Zeitpunkt der Bewegung mit
gleichformiger Geschwindigkeit bzw.
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zum Stoppzeitpunkt.
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Seitlich montierte Anwendung 5

Zum Zeitpunkt der Bewegung mit
gleichférmiger Geschwindigkeit bzw.
zum Stoppzeitpunkt.
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Zum Zeitpunkt der Bewegung mit Fy -

gleichférmiger Geschwindigkeit = g a1
bzw. zum Stoppzeitpunkt. Zum Start-

bzw. Stoppzeitpunkt dindert sich die

Last durch die Massentréigheit
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Wellendurchbiegung: El-Werte fiir gehdirtete und geschliffene

Beim Einsatz gehdirteter Prizisionsstahlwellen in einer Wellen % (mm) El (Nm?)

endgestiitzten Ausfiihrung muss gewdhrleistet werden,
dass sich die Wellendurchbiegung an den Lagerbereichen

innerhalb der Leistungsgrenzen bewegt.

Die nachfolgenden Gleichungen geben die Durchbiegung
in der Mitte einer endgestiitzten Welle an. Systeme mit
Tragschienen werden nicht denselben Durchbiegungsar-

ten ausgesetzt.

Einfach abgestiitzte Welle mit Tandem-Linearlager-Einheit

Prizisionsstahlwellen
5 5838
8 3826
10 9341
12 193.7
16 612.2
20 1495
25 3649
30 7566
40 2.391 - 10*
50 5.838-10*
60 1.211 - 10°
80 3.826 - 10°

S — L

- L .
: L
: = | 1 =
=t e Sl
A 7
Durchbi in der Mitte (D, D—WLJ
urchbiegung in der Mitte (D) 28E]

Einfach abgestiitzte Welle mit zwei Einzel-Linearlager-Einheiten

s om aa 1 _—— ......-| | =

Wa (312- 4a?)

. . Mitte (D D=
Durchbiegung in der Mitte (D) 25E1
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Schmiernippel-Schlitzschraube
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Abmessungen in mm
Wellen-: G L L1 L2 k e .‘Da Ga Gh*0? I'Na*%4
12 M5 10,9 3 6 3 6,45 22 M5 7,2 8
16 M5 10,9 3 6 3 6,45 26 M5 7,2 8
20 M5 10,9 3 6 3 6,45 32 M5 7 8
25 M5 10,9 3 6 3 6,45 40 M5 6,5 8
30 M5 10,9 3 6 3 6,45 47 M5 6,2 8
40 M5 10,9 3 6 3 6,45 62 M5 6,2 8
50 M5 10,9 3 6 3 6,45 75 M5 6,2 8

Position der Radial - Axialfixierung
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Priizisionsgleitlager aus Werkstoff Frelon
Frelon® ist ein Verbundmaterial aus Teflon® und Fiillstof-
fen, das fiir eine verbesserte Leistung gegeniiber anderen
Lagern entwickelt wurde. Es bietet geringen Verschleib,

geringe Reibung, Selbstschmierung und hohe Festigkeit.

Teflon®-Eigenschaften
* Selbstschmierend
(liuft ohne Zugabe eines Schmierstoffs)
» Mdglichkeit, harte Partikel einzubetten
* Hoher Temperaturbereich (-240 °C bis +260 °C)
* Nahezu chemisch inaktiv

* Vibrationsddmpfend

Vorteile des Fiillstoffes

* Hohe Tragfihigkeit

* Hohe Festigkeit

* Geringer Verschlei8 im Vergleich zu anderen Materialien

* Der Frelonwerkstoff wird auf Molekularebene in den
Lagerkérper geklebt, wodurch die Belastung iibertragen
und sich im Lager aufbauende Wérme abgeleitet wird

* Korrosionsarm durch die Verwendung von eloxiertem
Aluminium oder rostbestindigem Stahl

* Patentierte Selbsteinstellung
(fiir Baureihen FM, FMN, FMA, FMT)

e Ermaoglicht sowohl lineare, als auch oszillierende oder
rotierende Bewegungskombinationen

o Wartungfreier Betrieb

* Beschddigt die Welle nicht

* Ruhiger, stérungsfreier Betrieb

e Sehr prdzise - alle maBgeblichen Oberfléichen werden

auf Prdzisionsschleifmaschinen geschliffen

Vergleich mit Linearkugellagern

« Die statische Tragféhigkeit ist durchschnittlich 4 x
héher als bei Linearkugellagern, was dem Konstrukteur
gestattet, kompaktere Baueinheiten zu verwenden

* StoBbelastungen werden absorbiert, ohne einzelne
Bauteile zu beschddigen

* Gleichbleibende Reibwerte, die sich wihrend der
Lebensdauer des Lagers nicht verdndern

* Lagerwerkstoff dhnlich verstdirkten Teflon Dichtungen

o Wirkt selbsttdtig als Abstreifer

o Wartungsfreier Betrieb

Teflon® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Dupont Corporation.

gum Eloxierter Aluminium-
korper

= (ebemittel

<@ fr0/on

Gleitlager

Abrieb bettet sich
in Frelon® ein-
Vermeidung von N
Wellenschéden

Reinigung der Welle Selbstschmierung
durch Abstreifung ruhiger Lauf




Chemische Bestdndigkeit
Frelon®

Der Frelon®-Lagerwerkstoff ist chemisch beinahe vollkom-
men inaktiv. Nur geschmolzenes Natrium und Fluor bei
héheren Temperaturen und Driicken greifen das Material
an. Der Einsatz in Verbindung mit fliissigem Stickstoff,
N202, Hydrazin, UDMH, Kohlenwasserstoff-Brennstoffen,

Hydrogen-Peroxiden mit hoher Festigkeit usw. ist méglich.

Aluminium, Standardeloxierung und Hart-

schichteloxierung

Préizisionsgleitlager werden aus der Aluminiumlegierung
AlMg]1 SiCu gefertigt. Die Schwefelbadeloxierung und
Nickelazetatbeschichtung gewdhrleisten die beste Korro-
sionsbestindigkeit, die fiir eloxierte Beschichtungen
erzielbar ist. Sie kénnen 14 Tage einer 5% igen Salzl6-
sung bei ca. 36 °C ausgesetzt werden, ohne bedeutsa-
men Schaden zu nehmen. Wenn die Beschichtung intakt
ist, ist sie in den meisten Fliissigkeiten mit einem pH-Wert

von 5 bis 8 chemisch inaktiv.

Hartschichteloxierung bietet die gleiche chemische
Bestdndigkeit, wird jedoch in einer Dicke von 50 um auf-
getragen, wodurch die Oberflichenhaltbarkeit noch
erhéht wird.

Rostbestindiger Stahl

Fiir Speziallager aus rostbestindigem Stahl wird das
Material 1.4401 verwendet, das im Vergleich zu anderen
rostbestdndigen Stéhlen eine héhere Bestdndigkeit auf-
weist. Im allgemeinen wird 1.4401 von den konventionel-
len rostbestdndigen Stihlen als der mit den besten Korro-

sionseigenschaften angesehen.

Bei Fragen zu speziellen Medien sprechen Sie

bitte unseren technischen Dienst an.
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Temperatur

Préizisionsgleitlager kénnen in einem groBBen Temperatur-

bereich arbeiten: -240°C bis +260 °C

* Die Leistungsmerkmale bleiben unverdndert
* Der diinne Frelonwerkstoff erméglicht eine gute

Wiérmeableitung durch den Lagerkérper
Wédrmeausdehnung

* Die standardmdiBig lieferbaren Lagerinnendurchmesser
sind so konzipiert, dass sie in den meisten industriellen
Anwendungsfillen eingesetzt werden kénnen

* Fiir Temperaturen unter -18 °C wird der Standard-
durchmesser empfohlen (FM-Serie)

* Fiir extrem hohe Temperaturen werden aufgrund des
héheren Laufspiels die Lager mit ausgleichendem

Innendurchmesser (FMC) empfohlen

Achtung: Um das richtige Laufspiel sicherzu-
stellen, wird empfohlen, die tatsdchlichen
MaBe bei extremen Temperaturen zu iiber-

priifen.

Temperaturbereiche

Min
+260°C
-240°C

FM verwenden

Ma

FMC verwenden
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Belastung
Offene Lager

Préizisionsgleitlager knnen in jeder Lage arbeiten.
* Die Tragfdhigkeit variiert bei offenen Lagern je nach

Lage

Anwendungshinweise

Freitragende Lasten

* Max. Hebelarm Verhdltnis 2:1. Der Abstand zwischen
Welle und Last darf maximal 2mal so groB3 sein, wie

der Mittenabstand der Lager.

Achtung: Ein Uberschreiten des Verhiiltnisses

2:1 fiihrt zum Klemmen !

* Dieses Prinzip ist nicht lastabhdingig! Es ist nicht
bedingt durch Kantenbelastung. Es ist auch nicht
abhdingig von der eingesetzten Antriebskraft! Die
Lager klemmen bei manuellem und mechanischem
Antrieb

P=Last

L = Abstand Welle zur Last

s = Abstand Mitte zu Mitte der Lager

f=Kraft auf die Lager

F = Reibkraft fiir jedes Lager

11 = Reibungskoeffizient (ca. 0,25 bei Stillstand)

Gleichgewicht der Momente:
fesi=NEEP
L/s=1f/P

Berechnung der Reibkraft:

F=f-p

Anmerkung: Gesamte ausgelibte Reibkraft ist 2 F.
Um das Gleitlager zu blockieren, muss die gesamte
Reibkraft gleich (oder gréBer als) P sein.
P=2F=2fyu

Last

100% Kapazitit  70% Kapazitdt

40% Kapazitdt

i
rd
i
|
Fe— *
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PV-Werte

Bewertung eines Gleitlagers

Die Leistungsfihigkeit eines Gleitlagers wird als
«~PV"-Wert angegeben

»P" = Druck

V" = Geschwindigkeit oder Umfangsgeschwindigkeit
.PV" = Wert fiir Druck x Geschwindigkeit

Max. Parameter fiir Lineargleitlager
JP"=1034 N/cm?

V"' =43 m/min (trocken)

JPV"=2150 N/cm? x m/min

Damit das Lager ordnungsgemdB funktioniert, diirfen

alle drei Parameter nicht iiberschritten werden.

Formeln

A=Lxd (cm?)

P=WA (N/cm?)

PV =PxV (N/cm?x m/min)

=

Technische Ubersicht Qs
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Die Linearkugellager werden mit extrem geringen Tole-
ranzen hergestellt und gewdihrleisten gleichmdBige und
fast reibungslose Bewegungen. Diese ausgezeichnete Leis-
tung Iésst sich aber nur dann erzielen, wenn die Lager

sorgfiltig montiert worden sind.

Dabei sind die Lagereinstellung und die Parallelitdt der
Welle die beiden wichtigsten Faktoren. Zum Erreichen
einer gleichmdBigen Bewegung werden normalerweise
zwei Linearlager fiir jede Welle eingesetzt. Die Gehdiuse
sollten mit dem unten beschriebenen Verfahren sorgfiltig
ausgerichtet werden. Bei Einsatz von Tandemlagergehdu-

sen entfillt diese Einstellung.

Ferner muss sichergestellt werden, dass die Héhe von der
Oberfldche der Gehdusehalterung zur Welle mit einer Toe-
ranz von 0,025 mm konstant ist.

Je nach Genauigkeit der Montagefidchen, an

denen die Gehéiuse angebracht werden, kénnen Aus-

gleichsbleche benétigt werden.

Die Gehduse kénnen wie folgt an der Montageplatte

befestigt werden:

a. Zwei Gehduse anbringen, ausrichten und die Befesti-
gungsschrauben festziehen.
(Abb. 1)

b. Das zweite Gehdusepaar an der gegeniiberliegenden
Seite des Schlittens anbringen und die Schrauben

handfest anziehen.

c. Eine Probewelle mit entsprechendem Durchmesser und
Toleranzbereich (h6) durch dieses Gehdusepaar fiihren
und dieses entsprechend ausrichten.

(Abb. 2)

e. Nach dem korrekten Ausrichten des Gehdusepaares

auch diese Befestigungsschrauben festziehen.

Abbildung 1

Abbildung 2

Abbildung 3
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Nachdem der Schlitten richtig vorbereitet worden ist,

Abbildung 4

miissen die Wellen an der Montagefiéiche befestigt wer-

den. Um eine gleichmdBige Bewegung zu gewdihrleisten,
miissen die Wellen mit einer Toleranz von nur 0,025 mm
liber die gesamte Hublinge parallel montiert werden.

Dazu folgendes Verfahren anwenden:

a. Eine Welle (entweder endgestiitzt oder durchgehend
unterstiitzt) mit Befestigungsschrauben handfest an

der Montageflidche anschrauben.

b. Die Welle mit einem optischen Ausrichtwerkzeug, wie
beispielsweise einem Laser, genau gerade ausrichten

und die Schrauben festziehen.

~ -
Abb'ld'mx.f & K‘\‘ c¢. Wenn die erste Welle richtig befestigt ist, die zweite

Welle ausrichten und handfest anschrauben.

d. Danach wird der Schlitten montiert; die Schlittenbewe-
gung zieht die zweite Welle in eine parallele Stellung
zur ersten.

(Abb. 3 u. 4)

e. Wenn die zweite Welle festgeschraubt ist, ist der Vor-

gang abgeschlossen. Beachten Sie, dass bei durchge-

hend unterstiitzten Wellen die Schrauben angezogen
werden sollten, wenn sich der Schlitten in der Néhe
befindet. Endgestiitzte Wellen sollten fest geschraubt
werden, wenn sich der Schlitten am Ende der Welle
befindet.

(Abb. 5)

Abbildung 6

f. Zu diesem Zeitpunkt kann eine zusdtzliche Priifung
durchgefiihrt werden, um sicherzustellen, dass der
Schlitten richtig in der Spur bleibt, d. h. dass sich die
Kante des Schlittens parallel zur Welle bewegt. Dazu
eine Messuhr an die Kante des Schlittens anlegen. Bei
Verschieben des Schlittens entlang der Wellen sollte der
angezeigte Wert innerhalb der Toleranz liegen.

(Abb. 6)
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Bestellschliissel fiir Lineargehéiuseeinheiten:

AG - OP - 20 - 5 - V- X

Sonderausfiihrung
nach Vorgabe/Zeichnung
X = Zeichnungs Nr.

Dichtung
leer = integrierte Abstreifer
V = beidseitige Vorsatzdichtung

Linearlager

C = Linearkugellager kompakt

K = Linearkugellager Standard

V = Linearkugellager Vollstahl

KS = Linearkugellager Standard mit Winkelfehlerausgleich

S = Linearkugellager Winkelfehlerausgleich / hohe Tragzahl
SCR = Linearkugellager korrosionsbestdindig, Winkelfehlerausgleich
L = Lineargleitlager Keramik

FM = Lineargleitlager selbstschmierend

FMA = Lineargleitlager selbstsch.,Winkelfehlerausgleich

FMT = Lineargleitlager selbstschmierend kompakt

Wellendurchmesser Zi8 bis Zi80

Ausfiihrung

leer = geschlossen

AJ = Radialluft einstellbar

OP = offen

OPAJ = offen, Radialluft einstellbar

AL - Strangpress - Profile:
AGC = Kompakt geschlossen
TAGC = Kompakt Tandem geschlossen
ALGS = Stehlager

AG = Standard

AGS = seitlich offen

TAG = Tandem

QAG = Quadro

FAG = Flansch

FTAG = Flansch - Tandem
FTRG = Rundflansch - Tandem

AL - Druckguss:
MAG = Stehlagergehduse

Kugelgraphitguss:
GG = Stehlagergehdiuse
FGG = Flanschgehduse

Einzelbauteile: Vorsatzdichtungen, Einklipsdichtungen und Sicherungsringe sowie Kerbstifte und Radial-Axial-Fixierschrauben
sind lagermdiBig verfiigbar.

Es fdllt in den Verantwortungsbereich des Anwenders festzustellen, ob sich die in diesem Katalog aufgefiihrten Komponenten fiir die jeweilige Anwendung eig-
nen. Fehlerhafte Produkte werden kostenlos ersetzt, sofern sie unverziiglich zuriickgesandt werden. Eine iiber solch einen Austausch hinausgehende Haftung wird

nicht iibernommen.



Standard Linearkugelhiilse

Mantel Stahl/Kunststoffkdfig

Abmessungen in mm

P = einseitig, PP = beidseitig gedichtet

Artikel-Nr. wid D
KH-0622 6 12
KH-0824 8 15
KH-1026 10 17
KH-1228 12 19
KH-1428 14 21
KH-1630 16 24
KH-2030 20 28
KH-2540 25 35
KH-3050 30 40
KH-4060 40 52
KH-5070 50 62

Bestellbeispiel:

KH - izi = PP

Wellendurchmesser/Linge
Kugelhiilse

22
24
26
28
28
30
30
40
50
60
70

Tragzahlen
(N)
dyn

400
435
500
620
620
800
950
1990
2800
4400
5500

Tragzahlen gelten nur bei Einsatz von gehdrteten und

geschliffenen Wellen, siehe Kapitel V.

stat.
239
280
370
510
520
620
790
1670
2700
4450
6300

=

Linearkugethiilse :

Gewicht

(9)
7
12
14,5
185
20,5
27,5
32,5
66
95
182
252

Kapitel |
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e Standard Linearkugellager

Sy

E Mantel Stahl/Kunststoffkdfig

[

b=

|

LME (LME-AJ)
i
]
Abmessungen in mm
Artikel-Nr. wd VD L L1 L2 #D1 h w
LME-05 5 12 222 14,5%2 il s 1,0 =
LME-08 8 16 25 16,5 il 15,2 1,0
LME-12 12 22 32092 22,9 i3 21,0 725} =
LME-16 16 26 36" 24,9 i3 24,9 725} 10,0
LME-20 20 32 4592 31,5% 1,6 303 2,0 10,0
LME-25 25 40 58% 44,1% 1,85 B/745) 2,0 12,5
LME-30 30 47 68% 52,11 1,85 44,5 2,0 12,5
LME-40 40 62 80 60,6% 25 59,0 3,0 16,8
LME-50 50 75 100%? 77,6% 2,65 72,0 3,0 21,0
LME-60 60 90 12504 101,7° S5 86,5 3,0 272
Bestellbeispiel:
LME - izh = OP - uu - FX

Radial-Axial Fixierbohrung
U = einseitig, UU = beidseitig gedichtet
OP = Offen ab 16 / AJ = Radialluft einstellbar ab 12
Wellendurchmesser
Standard Linearkugellager

Kapitel |

LME-OP

()

78
60
60
50
50
50
54

Tragzahl Gewicht

(N)
F dyn stat. (kg)
= 210 270 0,01

270 410 0,02
= 520 800 0,04
0 590 910 0,06
0 880 1400 0,09
1,5" 1000 1600 0,21
2,0 1600 2800 032
15 2200 4100 0,70
2,5 3900 8100 1,13
0" 4800 10200 2,05

@ Fixierbohrung ~* 3 mm. Die Bohrung fiir das
radiale und axiale Fixieren befindet sich unter-
halb der Mitte (siehe Seite 13).

@ Fixierbohrung =:5 mm.

Die Linearkugellager sind auch in metrischen-
Japanischen (LM) Abmessungen auf Anfrage ver-
fiigbar.

Tragzahlen gelten nur bei Einsatz von gehdrteten
und geschliffenen Wellen, siehe Kapitel V.



Linearkugellager Vollstahl

SDE (SDE-AJ)

Abmessungen in mm

Artikel-Nr. wid D L
SDE-05 5 12 229
SDE-08 8 16 2592
SDE-12 12 22 329
SDE-16 16 26 36%
SDE-20 20 32 4502
SDE-25 25 40 58
SDE-30 30 47 68
SDE-40 40 62 80
SDE-50 50 75 100%
SDE-60 60 90 1259
SDE-80 80 120  165%
SDM-100 100 150  175%

Bestellbeispiel:

SDE - izi = OP -

OP = Offen / AJ = Radialluft einstellbar ab =12

Wellendurchmesser
Standard Linearkugellager Vollstahl

L1

14,5%
16,5%
22,9%
24,9%
31,5%
44,1
52,7%
60,6
77,6%
101,7%
133,3%

125%

L2
1,1
1,1
1,3
1,3
1,6
1,85
1,85
2,15
2,65
315
4,15

50

uu -

D1
11,5
15,2
21
24,9
303
375
44,5
59,0
72,0
86,5
116

145

FX
Radial-Axial Fixierbohrung

1,0
1,0
/5]
1,5
2,0
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0

75

10,0
10,0
12,5
12,5
16,8
21,0
272
36,3
50

U = einseitig, UU = beidseitig gedichtet

S,
B
2
I
&n
=
=
=
&
=
T
==
SDE-OP
-
|
R ! i
-
i
S || T !
| I tE!.. 3 =l
Tragzahl Gewicht
(N)
(°) F dyn stat. (kg)
= = 168 308 0,01
- - 196 364 0,02
78 135 420 714 0,05
78 0 686 1092 0,08
60 0 924 1610 o011
60 1,50 1470 2590 022
50 2,0 2100 3920 029
50 15 3290 6300 0,88
50 2,5 5320 9100 1,54
50 = 8890 16800 2,20
50 = 14560 25200 5,50
50 - 17640 28140 9,90

) Fixierbohrung '.* 3 mm. Die Bohrung fiir das radiale und
axiale Fixieren befindet sich unterhalb der Mitte (siehe
Seite 13).

@ Fixierbohrung .* 5 mm.

Die Linearkugellager sind auch in metrischen-japanischen
(LM) Abmessungen auf Anfrage verfiigbar.

Tragzahlen gelten nur bei Einsatz von gehdrteten und
geschliffenen Wellen, siehe Kapitel V.
Kapitel |
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e Flansch-Linearkugellager
=
E Mantel Stahl/Kunststoffkdfig
[
T
-
- g - ? x
N r
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’ LMEK
=l
Abmessungen in mm Tragzahl Gewicht
(N)
Artikel-Nr. Vid \*D L D1 H h di1 dz r K dyn stat. (kg)
LME(F/K)-08 8 16 25 32 5 B 34 6,5 24 25 270 410 0,04
LME(F/K)-12 12 22 32 42 6 4,4 4,5 8 32 32 520 790 0,09
LME(F/K)-16 16 26 36 46 6 4,4 4,5 8 36 35 590 910 0,12
LME(F/K)-20 20 32 45 54 8 54 55 95 43 42 880 1400 0,19
LME(F/K)-25 25 40 58 62 8 54 5,5 935 51 50 1000 1600 0,34
LME(F/K)-30 30 47 68 76 10 6,5 6,6 11 62 60 1600 2800 0,55
LME(F/K)-40 40 62 80 98 13 86 9 14 80 75 2200 4100 1,21
LME(F/K)-50 50 75 100 112 13 86 9 14 94 88 3900 8100 1,76
LME(F/K)-60 60 90 125 134 18 10,8 11 17,5 112 106 4800 10200 3,24
Bestellbeispiel: Die Linearkugellager sind auch in metrischen-
- Jjapanischen (LM) Abmessungen verfiigbar.
- - L - o Ti hl It bei Einsat. hiirtet
_ . PSP . ragzahlen gelten nur bei Einsatz von gehdrteten
U = einseitig, UU = beidseitig gedichtet und geschliffenen Wellen, siehe Kapitel V.
Wellendurchmesser
Linearkugellager

LMEF = Rundflansch
LMEK = Quadratflansch

Kapitel |



Flansch Tandem Linearkugellager

Mantel Stahl/Kunststoffkdfig

Abmessungen in mm

Artikel-Nr. v #D L ] H h di dz
LME(F/K)-08-L 8 16 45 32 5 33 3,4 65
LME(F/K)-12-L 12 22 57 42 6 44 45 8
LME(F/K)-16-L 16 26 70 46 6 44 45 8
LME(F/K)-20L 20 32 80 54 8 54 55 9,5
LME(F/K)-25-L 25 40 112 62 8 54 55 9,5
LME(F/K)-30-L 30 47 123 76 10 65 66 1
LME(F/K)-40-L 40 62 154 98 13 86 9 14
LME(F/K)-50-L 50 75 192 12 13 86 9 14
LME(F/K)-60-L 60 90 211 134 18 10,8 1 175

Bestellbeispiel:

LMEF - i = uu

U = einseitig, UU = beidseitig gedichtet
Wellendurchmesser /lange Ausfiihrung
Linearkugellager
LMEF = Rundflansch
LMEK = Quadratflansch

112

25
32
35
42
50
60
75
88
106

LME(F/K)-L

Tragzahl
(N)
dyn

431

657

1230
1400
1560
2490
3430
6080
7650

stat.
784
1200
2350
2750
3140
5490
8040
15900
20000

Linearkugetioger

Gewicht

(kg)
0,05
0,10
0,19
0,26
0,52
0,67
1,59
3,57
4,59

Die Linearkugellager sind auch in metrischen-
Jjapanischen (LM) Abmessungen verfiigbar.

Tragzahlen gelten nur bei Einsatz von gehdrteten
und geschliffenen Wellen, siehe Kapitel V.

Kapitel |
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= Standard Super Linearkugellager mit
E Winkelfehlerausgleich
E Andriickplatten Stahl/Kunststoffkdfig
LMES LMES OP
I o
: H%—F g ;
: ” R
LE&. EATE AT AE LA '
] R 2] |2+
- o]
Abmessungen in mm Tragzahl Gewicht
(N)
Artikel-Nr. wid VD L L1 L2 D1 w (°) F dyn stat. (kg)
LMES-08 8 16 25 16,502 il s = = = 310 240 0,016
LMES-10 10 19 29 21,502 1,1 15,2 = = = 500 390 0,017
LMES-12 12 22 32 22,902 i3 21,0 6,5 66 1,35 650 520 0,023
LMES-16 16 26 36 24,902 1,3 24,9 9,0 68 0 800 630 0,028
LMES-20 20 32 45 31,592 1,6 303 9,0 55] 0 1500 1250 0,061
LMES-25 25 40 58 44,193 1,85 375 11,5 57 1,500 2500 2200 0,122
LMES-30 30 47 68 52,193 1,85 44,5 14,0 57 2,0 3200 2800 0,185
LMES-40 40 62 80 60,693 2,15 59,0 19,5 56 5] 5500 4900 0,360
LMES-50 50 75 100 77,693 2,65 72,0 2251 54 25 8600 7100 0,580
Bestellbeispiel: (")Die Bohrung fiir das radiale und axiale Fixieren
LMES - E OP - uu befindet sich unterhalb der Mitte (siehe Seite 13).

Tragzahlen gelten nur bei Einsatz von gehdrteten

U= einseitig, UU = beidseitig gedichtet und geschliffenen Wellen, siehe Kapitel V.

OP = Offen ab =12
Wellendurchmesser
Linearkugellager mit Winkelfehlerausgleich

Kapitel |



Linearkugellager mit Winkelfehlerausgleich
und hoher Tragzahl
Kunststoffkfig

Abmessungen in mm

Artikel-Nr. wid D L L1 L2 . w
SP-M08 8 16 25 16,2 i =
SP-M12 12 22 32 22,6 1,3 7.0
SSE-M16 16 26 36 24,6 113 94
SSE-M20 20 32 45 31,2 1,6 10,2
SSE-M25 25 40 58 43,7 1,85 14,4
SSE-M30 30 47 68 51,7 1,85 13,9
SSE-M40 40 62 80 60,3 25 18,2

Bestellbeispiel:

SP/SSE - i - OPN - WWwW - CR

korrosionsbestdndig

W = einseitig, WW = beidseitig gedichtet
OPN = Offen 12
Wellendurchmesser
Super Plus- / Super-Smart- Linearkugellager™

SSE-OPN

5SS

m

Linearkugetioger

()

70
70
60

55
60

3
"

Tragzahl Gewicht

(N)

dyn stat. (kg)

310 340 0,016

750 825 0,023

2200 2400 0,03

4000 4400 0,066

6700 7300 0133

8300 9100 0,202

13700 15000 0,392

()Die Bohrung fiir das radiale und axiale Fixieren
befindet sich unterhalb der Mitte (siehe Seite 13).

Tragzahlen gelten nur bei Einsatz von gehdrteten
und geschliffenen Wellen, siehe Kapitel V.
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FMT

[
&
2
o
N
E Kompakt-Lineargleitlager
[}
% Gleitfldche: Frelon® - selbstschmierend
=
Ceg
i
- 7 \
ol !
W E
[
S|
Abmessungen in mm
Toleranzen Gewicht
Artikel-Nr. id +u * +H LEph7 Lh13 (kg)
FMT 06 6 10-28 60-78 12 22 0,006
FMT 08 8 13-35 63-85 15 24 0,007
FMT 10 10 13-35 63-85 17 26 0,009
FMT 12 12 16-43 66-93 19 28 0,011
FMT 14 14 16-43 66-93 21 28 0,013
FMT 16 16 16-43 66-93 24 30 0,018
FMT 20 20 20-53 96-129 28 30 0,023
FMT 25 25 20-53 96-129 35 40 0,044
FMT 30 30 20-53 90-129 40 50 0,065
FMT 40 40 25-64 127-166 52 60 0,123
FMT 50 50 25-64 127-166 62 70 0,177
* FMTC

Tragzahlenberechnung: stat: max. Fiichenpressung 1050 N/cm?
dyn: max. Flichenpressung 2150 N./cm? x m/min

Bestellbeispiel:
FMT - G- i
Wellendurchmesser
Prdzisionsklasse
Lineargleitlager



Standard

Gleitfldche: Frelon® - selbstschmierend

Abmessungen in mm

* 4y \*D
60-78 12
63-85 16
63-85 19
66-93 22
66-93 26
96-129 32
96-129 40
96-129 47
127-166 62
127-166 75
182-228 90
182-228 120
* FMC (N)

N -

N = offen**

A = Winkelfehlerausgleich

Toleranz

Artikel-Nr. wid +u
FM (N) 05 5 10-28
FM (N) 08 8 13-35
FM (N) 10 10 1335
FM (N) 12 12 1643
FM (N) 16 16 1643
FM (N) 20 20  20-53
FM (N) 25 25  20-53
FM (N) 30 30 2053
FM (N) 40 40 25-64
FM (N) 50 50  25-64
FM (N) 60 60 3076
FM (N) 80 80 3076

Bestellbeispiel:

M - C/A -

C = Prizisionsklasse
Lineargleitlager

L L1
22 14,28
25 16,28
29 22,04
32 22,64
36 24,64
45 31,26
58 43,8
68 51,8
80 60,4
100 77,4
125 101,4
165 133,34
2
Wellendurchmesser

L2
1,14
1,14
1,32
1,32
2
1,63
1,90
1,90
2,20
2,70
3,20
4,17

w G1 G2 () F1 F2
32 0 22 60 - 0
5,1 0 3 60 - 0
64 0 3 60 - 0
7.6 3 3 78 7 1,35
104 3 22 78 0 0
108 3 22 60 0 0
132 3 3 60 1,51 0
142 3 3 72 2 0
195 3 3 72 15 0
240 5 3 72 2,5 0
296 6 0 72 0 -
39 8 0 72 0 -

Tragzahlenberechnung:
stat: max. Flichenpressung 1050 N/cm?
dyn: max. Fléichenpressung 2150 N/cm? x m/min

FM(N)

b,

Lineargleitioge.

Gewicht
(kg)
0,004
0,009
0,014
0,017
0,028
0,054
0,109
0,176
0356
0628
1,117
2,679

(1) Die Bohrung fiir das radiale und axiale Fixieren befindet sich

unterhalb der Mitte (siehe Seite 13)

** nicht mit Winkelfehlerausgleich
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Abmessungen in mm
Artikel-Nr.  :d D A H h L
AGC-12 12 19 40 33 17 28
AGC-16 16 24 45 38 19 30
AGC-20 20 28 53 45 23 30
AGC-25 25 35 62 54 27 40
AGC-30 30 40 67 60 30 50
AGC-40 40 52 87 76 39 60
AGC-50 50 62 103 92 47 70
Bestellbeispiel:
AGC - izh = (o
C = Linearkugelhiilse (s.S. 21)
FMT = Lineargleitlager (s.S. 28)
Wellendurchmesser

Lineargehduse, geschlossen, kompakt

Kapitel Il

E1
14
15
15
20
25
30
35

Einzel geschlossen

Kompaktausfiihrung
Schmierbohrung M8 x 1

E2
29
34
40
48
53
69
82

Vi1
4,3
4,3
58
6,6
6,6
84
10,5

- Gewichtsangabe mit Kugelhiilse

N2

16
18
22
26
29
38
46

M5
M5
M6
M8
M8
Mi10
Mi2

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation

- Befestigungsschrauben DIN 912-8.8, Federring DIN 7980

Gewicht
(kg)
0,18
027
032
0,66
0,95
1,82
2,52



Abmessungen in mm

Artikel-Nr.  d ViD A H
TAGC-12 2 19 40 33
TAGC16 16 24 45 38
TAGC20 20 28 53 45
TAGC25 25 35 62 54
TAGC30 30 40 67 60
TAGC40 40 52 87 76
TAGC50 50 62 103 92

Bestellbeispiel:

TAGC - izl = c

17
19
23
27
30
39
47

60
65
65
85
105
125
145

C = Linearkugelhiilse (s.S. 21)
FMT = Lineargleitlager (s.S. 28)

Wellendurchmesser

Tandemgehduse, geschlossen, kompakt

E1
5
40
45
55
70
85
100

E2
29
34
40
48
53
69
82

Tandem geschlossen

Kompaktausfiihrung

Schmierbohrung M8 x 1

E3

30,0
32,5
5
42,5
52,5
62,5
72,5

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation (x 2)

d1
4,3
4,3
58
6,6
6,6
84
10,5

N1
11
11
13
18
18
22
26

N2
16
18
22
26
29
38
46

M5
M5
M6
M8
M8
Mi10
Mi2

B
Q
h

Linegrgehause-Einheit

Gewicht
(kg)
0,18
027
032
0,66
095
1,82
2,52

- Befestigungsschrauben DIN 912-8.8, Federring DIN 7980

- Gewichtsangabe mit Kugelhiilse

Kapitel I
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Linegrgehause-Einheit
1

I.r.l
"
o
. NI
Abmessungen in mm
Artikel-Nr. Vid ViD h H A
ALGS-12 12 22 18 55 52
ALGS-16 16 26 22 40,5 56
ALGS-20 20 32 25 48,0 70
ALGS-25 25 40 30 58,0 80
ALGS-30 30 47 5 67,0 88
ALGS-40 40 62 45 85,0 108
ALGS-50 50 75 50 100 135
Bestellbeispiel:
ALGS - i - S
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/

hohe Tragzahl (s.S. 27)

Al
30
34
40
50
58
74
96

K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)

KS = Linearkugellager Standard

mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)

FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)

L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser
Lineargehduse, Standard, geschlossen

Kapitel 11

—
Standard geschlossen
beidseitig integriert gedichtet
E2 L L1 |
42 32 20 53
46 36 22 53
58 45 28 6,4
68 58 40 64
76 68 48 6,4
94 80 56 84
116 100 72 10,5

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

- Befestigung des Lagers im Gehduse erfolgt iiber Sicherungs-

ringe nach DIN 471

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980

Gewicht
(kg)
0,09
0,12
025
0,49
0,78
1,28
1,70



1
1
Al
— =
Abmessungen in mm
Artikel-Nr. wid D h H A Al E1
ALGS-0P-12 12 22 18 28 52 30 10
ALGS-OP-16 16 26 22 335 56 34 11
ALGS-0P-20 20 32 25 42 70 40 14
ALGS-OP-25 25 40 30 51 80 50 20
ALGS-OP-30 30 47 35 60 88 58 24
ALGS-OP-40 40 62 45 77 108 74 28
ALGS-OP-50 50 75 50 93 135 96 36
Bestellbeispiel:
ALGS-OP - = - S
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)

K = Linearkugellager Standard (s.5. 22)

V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)

KS = Linearkugellager Standard

mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Lineargehduse, Standard, offen

E2
42
46
58
68
76
94
116

Standard offen
beidseitig integriert gedichtet

Schmierung und Fixierung iiber

Schmiernippel Schlitzschraube

32
36
45
58
68
80
100

L1
20
22
28
40
48
56
72

94

125
12,5
16,8
21

53
53
64
64
64
84
10,5

()
60
60
60
60
60
60
60

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

ALGS-OP

Linegrgehause-Einheit

Gewicht

(kg)
0,09
0,12
0,25
0,49
0,78
1,28
1,70

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Axial-

Radialfixierschraube

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980

Kapitel I
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Einzel geschlossen

beidseitig integriert gedichtet

Schmierbohrung M8 x1

N3 E1 E2 W1 d2 M

8 20 25 B 6 M4
10 23 32 4,2 8 M5
12 26 40 57 10 M6
13 32 45 6,8 11 M8
15 40 60 8,6 15 MI10
16 45 68 8,6 15 MI10
20 58 86 10,3 18 Mi2

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

Gewicht
(kg)
0,07
0,13
0,20
0,34
0,65
0,97
1,80

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Sicherungs-

4
Rl
_—
=
-
[=A]
LA i
. n E =
=
X : ;
3 R |
[
5 ) st
£ A | ey EFEE
¥ | | T 1
: : .
r I | i | !
el
I o
I
- 1
Abmessungen in mm
Artikel-Nr.  :d ) A H h L N1 N2
AG-08 8 16 35 28 13 32 10 14
AG-12 12 22 43 35 18 39 13 25
AG-16 16 26 53 42 22 43 13 30
AG-20 20 32 60 50 75 54 18 34
AG-25 25 40 78 60 30 67 22 40
AG-30 30 47 87 70 35 79 22 48
AG-40 40 62 108 90 45 91 26 60
Bestellbeispiel:
AG - izi = Si— 4
Vorsatzdichtung
S = Linearkugellager Winkelfehler-
ausgleich / hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Lineargehduse, Einzel, geschlossen

Kapitel 11

ringe nach DIN 471

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980
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Abmessungen in mm

Artikel-Nr.  id D A H h L N1
AG-AJ-08 8 16 35 28 13 32 10
AG-AJ-12 12 22 43 35 18 39 11
AG-AJ-16 16 26 53 42 22 43 13
AG-AJ-20 20 32 60 50 25 54 18
AG-AJ-25 25 40 78 60 30 67 22
AG-AJ-30 30 47 87 70 35 79 22
AG-AJ-40 40 62 108 90 45 91 26

Bestellbeispiel:

AG-AJ - i - S v

Vorsatzdichtung

S = Linearkugellager Winkelfehler-
ausgleich / hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)

N2
14

25
30
34
40
48
60

FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)

L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Lineargehduse, Einzel, geschlossen, Radialluft einstellbar

Einzel geschlossen
Radialluft einstellbar
beidseitig integriert gedichtet
Schmierbohrung M8 x1
N3 E1 E2 |
8 20 25 33
10 23 32 42
12 26 40 52
13 32 45 68
15 40 60 86
16 45 68 86
20 58 86 103

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

d2

10
11
15
15
18

M4
M5
M6
M8
Mi10
M10
Mi2

A

)
q
Linegrgehause-Einheit E

Gewicht
(kg)
0,07
013
0,20
0,34
0,65
097
1,80

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Sicherungs-

ringe nach DIN 471

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980
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Abmessungen in mm
Artikel-Nr. :id D A H h
AG-OP-12 12 22 43 28 18
AG-OP-16 16 26 53 35 22
AG-OP-20 20 32 60 42 25
AG-OP-25 25 40 78 51 30
AG-OP-30 30 47 87 60 35
AG-0P-40 40 62 108 77 45
Bestellbeispiel:
AG-OP- - ISt—
S
L
Wellendurchmesser

| TR X X IR

Lineargehduse, Einzel, offen

Kapitel 11

39

43
54
67
79
91

= Linearkugellager

N1 N2
11 235
13 30
18 34
22 40
22 48
26 60
4
Vorsatzdichtung

Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)

= Lineargleitlager Keramik

N3

12
13
15
16
20

N4
16,65
22,00
25,00
31,50
33,00
43,50

Lo -

Einzel offen

beidseitig integriert gedichtet

Schmierbohrung M8 x1

ET E2 #dl d2 M w
23 32 4,2 8 M5 70
26 40 52 10 M6 94
32 45 6,8 1 M8 10,2
40 60 8,6 15 Mi10 125
45 68 8,6 15 Mi10 13,9
58 86 10,3 18 Mmi2 18

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Axial-

Radialfixierschraube

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980

Gewicht
(kg)

o011

017

0,30

057

0,86

1,60
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Abmessungen in mm
Artikel-Nr.  id wD H h A L N1 N2 N3
AG-OPAJ-12 12 22 28 18 43 39 11 25 8
AG-OPAJ-16 16 26 35 22 53 43 13 30 12
AG-0PAJ-20 20 32 42 25 60 54 18 34 13
AG-OPAJ-25 25 40 51 30 78 67 22 40 15
AG-0PAJ-30 30 47 60 35 87 79 22 48 16
AG-OPAJ-40 40 62 77 45 108 91 26 60 20
Bestellbeispiel:
AG-OPAJ - i - S~ 4
Vorsatzdichtung
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Lineargehduse, Einzel, offen, Radialluft einstellbar

AG-OPAJ

T = * =T
S
&

Einzel offen

Radialluft einstellbar

beidseitig integriert gedichtet

Schmierbohrung M8 x1
N4 E1 E2 #dl d2 M w
1665 23 32 42 8 M5 70
22,00 26 40 52 10 M6 9,4
2500 32 45 68 11 M8 10,2
31,50 40 60 86 15 MI10 12,5
3300 45 68 86 15 MI10 13,9
43,50 58 86 103 18 MI12 180

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Axial-

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980

Radialfixierschraube

Linegrgehause-Einheit

Gewicht
(kg)

0,11

017

0,30

057

0,86

1,60
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AGS

Linegrgehdause-Einhelt

=ty
i
L ]
H
:-l'
Abmessungen in mm
Artikel-Nr.  *d D A Al H h E1 E2
AGS-20 20 32 60 17 60 30 30 22
AGS-25 Z25] 40 75 21 72 35 36 28
AGS-30 30 47 86 25 82 40 42 34
AGS-40 40 62 110 32 100 45 48 43
Bestellbeispiel:
AGS - izi = Si— 4
Vorsatzdichtung
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Lineargehduse, seitlich offen

Kapitel 11

seitlich offen

beidseitig integriert gedichtet

Gewicht
L Gl M NI N2 w (kg)
54 86 Mio 22 42 102 042
67 103 M2 26 50 125 080
79 135 MI6 34 55 13,9 1,20
91 175  M20 43 67 180 2,00

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation

1,
=

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugell

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Axial-
Radialfixierschraube

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980



AGS-AJ

Linegrgehause-Einheit

1
e |
=1 seitlich offen
* - - -
- Radialluft einstellbar
beidseitig integriert gedichtet
1
Abmessungen in mm Gewicht
Artikel-Nr. :'d D A Al H h E1 E2 L i1 M N1 N2 w (kg)
AGS-AJ-20 20 32 60 17 60 30 30 22 54 8,6 MI10 22 42 10,2 042
AGS-AJ-25 25 40 75 21 72 35 36 28 67 10,3 Mi2 26 50 12,5 0,80
AGS-AJ-30 30 47 86 25 82 40 42 34 79 13,5 Mi16 34 55 13,9 1,20
AGS-AJ-40 40 62 110 32 100 45 48 43 91 17,5 M20 43 67 18,0 2,00
Bestellbeispiel: - Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation
AGS-AJ - - Si— v - Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager
Vorsatzdichtung § y . . §
B i fugeliager - Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Axial-
Winkelfehlerausgleich/ Radialfixierschraube
hohe Tragzahl (s.S. 27) . .
K = Linearkugellager Standard (s.5. 22) - Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980

V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser
Lineargehduse, seitlich offen, Radialluft einstellbar
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Abmessungen in mm
Artikel-Nr. Jid ) A H h L
TAG-08 8 16 35 28 13 62
TAG-12 12 22 43 35 18 76
TAG-16 16 26 53 42 22 84
TAG-20 20 32 60 50 25 104
TAG-25 25 40 78 60 30 130
TAG-30 30 47 87 70 35 152
TAG-40 40 62 108 90 45 176
Bestellbeispiel:
TAG - izh = S 4
Vorsatzdichtung

Kapitel 11

S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)

K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)

KS = Linearkugellager Standard

mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)

L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser
Lineargehduse, Tandem, geschlossen, zwei Befestigungsbohrungen

N1
13
13
13
18
22
26
34

Tandem geschlossen

beidseitig integriert gedichtet

Schmierbohrung M8 x1

N2 ET E2 #d1
14 35 25 4,2
25 40 30 572
30 45 36 52
34 55 45 68
40 70 54 86
48 85 62 10,3
60 100 80 14,25

d2

10
10
11

15
18
20

M5
M6
M6
M8
Mi10
Mi12
Mi16

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation (x 2)

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

Gewicht
(kg)
0,15
027
0,41
0,72
1,35
2,01
3,67

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Sicherungs-

ringe nach DIN 471

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980
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Abmessungen in mm

Artikel-Nr. .*d D A H h L N1 N2
TAG-AJ-08 8 16 35 28 13 62 11 14
TAG-AJ-12 12 22 43 35 18 76 11 25
TAG-AJ-16 16 26 55 42 22 84 13 30
TAG-AJ-l20 20 32 60 50 25 104 18 34
TAG-AJ-25 25 40 78 60 30 130 22 40
TAG-AJ-30 30 47 87 70 35 152 22 48
TAG-AJ-40 40 62 108 90 45 176 26 60
Bestellbeispiel:
TAG-AJ- 7 - s- v
Vorsatzdichtung
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V= Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Lineargehduse, Tandem, geschlossen, Radialluft einstellbar

Tandem geschlossen

Radialluft einstellbar

beidseitig integriert gedichtet
Schmierbohrung M8 x1

E1 E2 1 d2 M
50 25 4,2 8 M5
56 32 42 8 M5
64 40 52 10 M6
76 45 6,8 1 M8
94 60 86 15 M10
106 68 86 15 MI0
124 86 10,3 18 Mi2

TAG-AJ

Linegrgehause-Einheit

Gewicht

(kg)
015
027
041
0,72
1,35
2,01
3,67

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation (x 2)

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Sicherungs-

ringe nach DIN 471

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980
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Linegrgehause-Einheit
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Abmessungen in mm

Artikel-Nr. .id D A H
TAG-OP-12 12 22 43 30
TAG-OP-16 16 26 53 35
TAG-OP-20 20 32 60 42
TAG-OP25 25 40 78 51
TAG-OP-30 30 47 87 60
TAG-OP-40 40 62 108 77
Bestellbeispiel:
TAG-OP - - ISt—
IS
K
Vv
KS
M
L
Wellendurchmesser

h L N1 N2 N4 E1
18 76 13 25 16,65 40
22 84 13 30 22,00 45
25 104 18 34 2500 55
30 130 22 40 31,50 70
35 152 26 48 3300 85
45 176 34 60 43,50 100
4
Vorsatzdichtung
= Linearkugellager

Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
= Linearkugellager Standard (s.S. 22)
= Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
= Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
= Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
= Lineargleitlager Keramik

Lineargehduse, Tandem, offen, zwei Befestigungsbohrungen

Kapitel 11

Tandem offen

beidseitig integriert gedichtet

Schmierbohrung M8 x1

E2 E3 a1 d2 M
30 19,5 5,2 10 M6
36 205 57 10 M6
45 27,0 6,8 11 M8
54 335 86 15 M10
62 395 10,3 18 Mi2
80 45 1425 20  MI6

7,0
94
10,2
12,9
14,4
18,2

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation (x 2)

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Axial-

Radialfixierschraube

Gewicht
(kg)
022
0,34
062
1,17
1,68
3,15

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980



Artikel-Nr. #d  w#D A H h L N1 N2 N4
TAG-OPAJ-12 12 22 43 30 18 76 11 25 16,65
TAG-OPAJ-16 16 26 53 35 22 84 13 30 22,00
TAG-OPAJ-20 20 32 60 42 25 104 18 34 25,00
TAG-OPAJ-25 25 40 78 51 30 130 22 40 31,50
TAG-OPAJ-30 30 47 87 60 35 152 22 48 33,00
TAG-OPAJ-40 40 62 108 77 45 176 26 60 43,50
Bestellbeispiel:
TAG-OPAJ - i7i - ISt 4
Vorsatzdichtung
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Eﬂ

L

L
)

—--l'——-u—r—-—-'l'll-_-:.'l---1"1-—-'--

T

Abmessungen in mm

Lineargehduse, Tandem, offen, Radialluft einstellbar

e

TAG-OPAJ

ot~ |
-
— o

Linegrgehause-Einheit

g
® -

Tandem offen
Radialluft einstellbar
beidseitig integriert gedichtet

Schmierbohrung M8 x1
Gewicht
El  E2 E3 il d2 M W (kg)
56 32 195 4,2 8 M5 7 022
64 40 21,5 52 10 M6 94 0,34
76 45 270 68 1 M8 102 062
94 60 335 86 15 Mi10 129 1,17
106 68 395 86 15 Mi10 144 1,68

124 86 455 103 18 Miz 182 3,15

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation (x 2)

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Axial-

Radialfixierschraube

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980
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Abmessungen in mm
Artikel-Nr.  'id ViD A H h L N1 N2
TAGI-08 8 16 35 28 13 62 11 14
TAGI-12 12 22 43 35 18 76 11 25
TAGI-16 16 26 53 42 22 84 13 30
TAGI-20 20 32 60 50 25 104 18 34
TAGI-25 25 40 78 60 30 130 22 40
TAGI-30 30 47 87 70 35 152 22 48
TAGI-40 40 62 108 90 45 176 26 60
Bestellbeispiel:
TAGI - izh = Si— |4
Vorsatzdichtung
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V' = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM= Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Lineargehduse, Tandem, geschlossen, vier Befestigungsbohrungen

Kapitel 11

Tandem geschlossen
vier Befestigungsbohrungen
beidseitig integriert gedichtet

Schmierbohrung M8 x1

ET E2 #dl d2 M
35 25 4,2 8 M5
56 32 4,2 8 M5
64 40 582 10 M6
76 45 68 1 M8
94 60 8,6 15 Mi10
106 68 8,6 15 Mi10
124 86 10,3 18 Mi2

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation (x 2)

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

Gewicht
(kg)
0,15
027
0,41
0,72
1,35
2,01
3,67

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Sicherungs-

ringe nach DIN 471

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980
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Tandem offen
vier Befestigungsbohrungen
beidseitig integriert gedichtet
“ Schmierbohrung M8 x1
Abmessungen in mm Gewicht
Artikel-Nr. dd #D A H h L N1 N2 N4 El E2 E3 #dl d2 M W (kg)
TAGI-OP-12 12 22 43 30 18 76 11 25 1665 56 32 195 42 8 M5 70 022
TAGI-OP-16 16 26 53 35 22 84 13 30 2200 64 40 21,5 52 10 M6 94 034

TAGI-OP-20 20 32 60 42 25 104 18 34 2500 76 45 270 68 11 M8 102 0,62
TAGI-OP-25 25 40 78 51 30 130 22 40 31,50 94 60 335 86 15 Mi10 129 1,17
TAGI-OP-30 30 47 87 60 35 152 22 48 3300 106 68 395 86 15 MI10 144 1,68
TAGI-0P-40 40 62 108 77 45 176 34 60 4350 124 86 455 103 18 Mi2 182 3,15

Bestellbeispiel: - Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation (x 2)
TAGI-OP - i7i - 5= v - Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager
Vorsatzdichtung § y . » y
B ;o fugellager - Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Axial-
Winkelfehlerausgleich/ Radialfixierschraube
hohe Tragzahl (s.S. 27) . .
K = Linearkugellager Standard (s.5. 22) - Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980

V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser
Lineargehduse, Tandem, offen, vier Befestigungsbohrungen

Kapitel 11



QAG

beidseitig integriert gedichtet

Sonderbauformen auf Anfrage

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation (x 4)

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

Vi1

4,3
53
53
6,8
9
10,5
13,5

M5
M6
M6
M8
M10
Mi12
Mi16

Gewicht
(kg)
0,23
0,52
0,78
1,74
3,13
4,43

8,70

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Sicherungs-

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980
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Quadro geschlossen
Schmierbohrung M8 x1
l"‘il T
|
E
Abmessungen in mm
Artikel-Nr. Vid ViD A H h E N1 N3 R
QAG-08 8 16 65 23 5] 55 11 8 32
QAG-12 12 22 85 32 16 73 13 13 42
QAG-16 16 26 100 36 18 88 13 15 54
QAG-20 20 32 130 46 23 115 18 19 72
QAG-25 25 40 160 56 28 140 22 24 88
QAG-30 30 47 180 64 32 158 26 27 96
QAG-40 40 62 230 80 40 202 34 35 122
Bestellbeispiel:
QAG - i = s- v
Vorsatzdichtung
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/ ringe nach DIN 471
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Lineargehduse, Quadro, geschlossen

Kapitel 11



Artikel-Nr. Vid ) A H h E N1
QAG-OP-12 12 22 85 30 18 73 13
QAG-OP-16 16 26 100 35 22 88 13
QAG-0P20 20 32 130 42 25 115 18
QAG-OP-25 25 40 160 51 30 140 22
QAG-OP30 30 47 180 60 35 158 26
QAG-OP40 40 62 230 77 45 202 34
Bestellbeispiel:
QAG-OP- 7i- s- v
Vorsatzdichtung
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

T

=~
B

QAG-OP

Linegrgehause-Einheit

Quadro offen

beidseitig integriert gedichtet
Schmierbohrung M8 x1
Sonderbauformen auf Anfrage

Abmessungen in mm

Lineargehduse, Quadro, offen

Gewicht
R w 2idT M (kg)
42 70 53 M6 0,45
54 9,4 53 M6 0,73
72 10,2 6,8 M8 1,48
88 12,9 9 M10 2,68
96 13,9 10,5 M12 3,95
122 182 13,5 M16 812

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation (x 4)
- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Axial-

Radialfixierschraube

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980
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Abmessungen in mm
Artikel-Nr. #d D JiDT A L
FAG-12 12 22 32 40 32
FAG-16 16 26 38 50 36
FAG-20 20 32 46 60 45
FAG-25 25 40 58 70 58
FAG-30 30 47 66 80 68
FAG-40 40 62 90 100 80
Bestellbeispiel:
FAG - izh = S
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/

hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser
Lineargehduse, Einzel, Flansch

Kapitel I

Einzel Flansch

beidseitig integriert gedichtet

L1
22
24
30
42
50
59

Gewicht

v E i1 (kg)

30 55 012
8 35 55 0,17
10 42 6,6 0,33
12 54 6,6 0,68
14 60 9,0 1,03
16 78 11,0 2,00

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Sicherungs-

ringe nach DIN 471

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980
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Abmessungen in mm

Artikel-Nr. Vid D1 #D2 D3 A B E1 E2 E3
FTAG-12 12 22 30 30 42 34 32 24 19
FTAG-16 16 26 35 35 50 40 38 28 22
FTAG-20 20 32 42 42 60 50 45 35 27
FTAG-25 25 40 52 52 74 60 56 42 32
FTAG-30 30 47 61 61 84 70 64 50 37
Bestellbeispiel:
FTAG-  iZi- s- v
Vorsatzdichtung
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Lineargehduse, Tandem, Flansch

FTA

Linegrgehause-Einheit Q

Tandem Flansch

beidseitig integriert gedichtet

Schmierbohrung M8 x1
Gewicht

E4 L L1 #dl M NT Vv (kg)
36 76 46 55 M6 13 10 0,20
40 84 50 6,6 M8 18 10 0,32
50 104 60 84 Mi0 22 10 0,55
63 130 73 105 M2 26 10 1,17
74 152 82 135 Mi6 34 10 1,50

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation (x 2)

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Sicherungs-
ringe nach DIN 472

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980

Kapitel 11
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Doppellippendichtringe
r
: DLR (AJ) DLR OP/LXS
Abmessungen in mm Abmessungen in mm
Vorsatzdichtungen fiir Linearkugellager und Gleitlager Integrierte Dichtungen fiir Lineargleitlager Keramik
Artikel-Nr. ied D T h w (°) Artikel-Nr. Vid 2D T w (°)
DLR-12 12 22 3,0 1,5 7,5 78 LS/LXS-12 12 20 4,2 7,5 78
DLR-16 16 26 3,0 1,5 10,0 78 LS/LXS-16 16 23 4,4 11,0 78
DLR-20 20 32 4,0 2,0 10,0 60 LS/LXS-20 20 29 5,2 12,1 60
DLR-25 25 40 4,0 2,0 12,5 60 LS/LXS-25 25 35 6,1 14,2 60
DLR-30 30 47 50 2,0 12,5 50 LS/LXS-30 30 41,5 7,0 17,5 50
DLR-40 40 62 50 3,0 16,8 50 LS/LXS-40 40 56,5 7,9 21,4 50
LS = geschlossene Version
LXS = offene Version
Bestellbeispiel:
DLR - I = AJ
AJ = Radialluft einstellbar / OP = offen
Wellendurchmesser

Doppellippendichtring

Passende AuBBen- und Innensicherungsringe DIN 471/472 ab Lager erhdiltlich.
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G

' geschlossen
o beidseitig integriert gedichtet
9 g g
Abmessungen in mm Gewicht
Artikel-Nr.  .d ) A H h L L1 L2 E1 E2 Vi1 v (kg)
GG-08 8 16 32 28 15 25 28 14 2B 20075 33 50 010
GG-12 12 22 42 35 18 32 32 20 32015 23015 4,3 55 012
GG-16 16 26 50 42 22 36 35 22 40015 26075 4,3 6,5 019
GG-20 20 32 60 50 25 45 42 28 45015 32%015 4,3 80 038
GG-25 25 40 74 60 30 58 54 40 600715 40015 53 90 0,70
GG-30 30 47 84 70 35 68 60 48 68020 45020 6,4 10,0 1,10
GG-40 40 62 108 90 45 80 78 56 86020 581020 84 12,0 2,30
GG-50 50 75 130 105 50 100 70 72 108%020 50020 84 14,0 345
GG-60 60 90 160 125 60 125 92 95 I (D 10,5 15,0 6,77
GG-80 80 120 200 170 80 165 122 125 170%050  90*0°0 13,0 22,0 15,50
Bestellbeispiel:
GG - izi - s fkati
S = Linearkugellager - Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation
Winkelfehlerausgleich/hohe Tragzahl (s.S. 27) . Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)

V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23) - Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Sicherungs-

KS = Linearkugellager Standard iy

h DIN 471
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26) e
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29) - Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Lineargehduse, Grauguss

Kapitel 111
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Abmessungen in mm
Artikel-Nr. id #D A h H L L1 L2
GG-AJ-08 8 16 32 15 28 25 28 14
GG-AJ-12 12 22 42 18 35 32 32 20
GG-AJ-16 16 26 50 22 42 36 35 22
GG-AJ-20 20 32 60 25 50 45 42 28
GG-AJ-25 25 40 74 30 60 58 54 40
GG-AJ-30 30 47 84 35 70 68 60 48
GG-AJ-40 40 62 108 45 90 80 78 56
GG-AJ-50 50 75 130 50 105 100 70 72
GG-AJ-60 60 90 160 60 125 125 92 95
GG-AJ-80 80 120 200 80 170 165 122 125
Bestellbeispiel:
GG-AJ - izh = S
S = Linearkugellager

52

Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

- Lineargehduse, geschlossen, Radialluft einstellbar, Grauguss

geschlossen
Radialluft einstellbar

beidseitig integriert gedichtet

E1
252015
3 210, 15
40015
4 510, 15
600715
681020
8610,20
108%0.20
13 2t0,25
170950

ringe nach DIN 471

E2

20015
2 310, 15
26015
3 210, 15
40015
45%020
5, 810,20
50020
6’5t0,25
90050

21
33
43
43
43
53
64
84
84
105
13,0

50
55
6,5
80
90
10,0
12,0
14,0
15,0
22,0

sw
55
7,0
7,0
7,0
80
10,0
13,0
13,0
17,0
19,0

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

Gewicht
(kg)
0,10
0,12
0,19
0,38
0,70
1,10
2,30
53,45
6,77
15,50

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Sicherungs-

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980
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Abmessungen in mm
Artikel-Nr.  .d h H L A L1 L2 E1
GG-OP-12 12 18 28 32 42 32 20 32015
GG-OP-16 16 22 35 36 50 35 22 4007
GG-0P-20 20 25 42 45 60 42 28 45015
GG-0P-25 25 30 51 58 74 54 40 60015
GG-0P-30 30 35 60 68 84 60 48 68020
GG-0P-40 40 45 77 80 108 78 56 86020
GG-OP-50 50 50 88 100 130 70 72 108020
GG-0P-60 60 60 105 125 160 92 95 132025
GG-0P-80 80 80 140 165 200 122 125 170%050
Bestellbeispiel:
GG-OP- i£i- S
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Lineargehduse, offen, Grauguss

offen

beidseitig integriert gedichtet

E2

23015
2 610, 15
32%015
4010, 15
45%020
580,20
50t0,20
65%0.25
90t0,50

Radialfixierschraube

21
43
43
43
53
64
84
84
105
13,0

v
55
6,5
80
9,0
10,0
12,0
14,0
15,0
22,0

w

94

10,2
12,5
13,9
18,2
21,0
272
36,3

()
70
70
60
60
55
60
50
50
50

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation
- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Axial-

GG-OP

Gewicht
(kg)
0,10
0,18
0,32
0,63
0,90
2,10
3,10
5,78
12,80

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980

Kapitel 111

Linegrgehause-Einheit



GG-OPAJ

E1
32%015
4010, 15
45015
6010, 15
681020
86020
10 8t0,20
132%0.25
1 70t0,50

=
Rl
=
5
o
[=A]
LA
=
=
%)
=
[w] -
B ¥
=
=
in -
i r i
Sl
)
Lz
b2
1
[
Abmessungen in mm
Artikel-Nr. id h H L A L1 L2
GG-OPAJ-12 12 18 28 32 42 32 20
GG-OPAJ-16 16 22 35 36 50 35 22
GG-OPAJ-20 20 25 42 45 60 42 28
GG-OPAJ-25 25 30 51 58 74 54 40
GG-OPAJ-30 30 35 60 68 84 60 48
GG-OPAJ-40 40 45 77 80 108 78 56
GG-OPAJ-50 50 50 88 100 130 70 72
GG-OPAJ-60 60 60 105 125 160 92 95
GG-OPAJ-80 80 80 140 165 200 122 125
Bestellbeispiel:
GG-OPAJ - i - S
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Lineargehduse, offen, Radialluft einstellbar

Kapitel 111

offen
Radialluft einstellbar
beidseitig integriert gedichtet

Gewicht
E2 > w sw (°)  (kg)
23015 43 55 7 2,5 70 0,10

265 43 65 94 25 70 08
329075 43 80 102 25 60 032
40°% 53 90 125 30 60 063
459020 64  J00 139 30 55 090
58020 g4 120 182 40 60 210
502 g4 140 210 50 50 391
65925 105 150 272 50 50 779
90"% 30 220 363 60 50 1605

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation
- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Axial-

Radialfixierschraube

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980
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Abmessungen in mm

A
42
50
60
74
84
108
130
160
200

32

36
45
58
68
80
100
125
165

S = Linearkugellager

Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)

L1
22
24
30
42
50
59
75
99
130

K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)

KS = Linearkugellager Standard

mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)

L = Lineargleitlager Keramik

Artikel-Nr.  .d \*D
FGG-12 12 22
FGG-16 16 26
FGG-20 20 32
FGG-25 25 40
FGG-30 30 47
FGG-40 40 62
FGG-50 50 75
FGG-60 60 90
FGG-80 80 120

Bestellbeispiel:

FGG - i - S

Wellendurchmesser

Lineargehduse, Flansch, Grauguss

FG

Linegrgehause-Einheit Q

Flansch
beidseitig integriert gedichtet

Gewicht
E #d1 v w (kg)
3002 55 6 10,0 0,14
35012 55 8 10,5 023
42015 6,6 10 [3%5] 0,38
542015 6,6 12 17,5 0,78
602025 9,9 14 21,0 1,23
78025 11,0 16 22,0 2,31
98025 11,0 18 14,0 3,91
120050 14,0 22 15,0 7,79
155%0:50 14,0 26 20,0 16,05

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Sicherungs-
ringe nach DIN 471

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980

Kapitel 111



MAG

Linegrgehause-Einhelt

L
5

Abmessungen in mm

geschlossen

beidseitig integriert gedichtet

L1 12 E1 E2

32 20 321:0,75 231:0,75
35 22 403:015 26t0,75
42 28 451:0,75 321:0,75
54 40 603:0,20 4 0&0,20
60 48 6 81:0,20 4 51:0,20
78 56 86020 58020
70 72 108:0%0 50920

MaB L = lagerabhdngig

Artikel-Nr. Vid ViD A h H L
MAG-12 12 22 42 18 34,0 32
MAG-16 16 26 50 22 41,0 36
MAG-20 20 32 60 25 47,5 45
MAG-25 25 40 74 30 60,0 58
MAG-30 30 47 84 35 67,0 68
MAG-40 40 62 108 45 87,0 80
MAG-50 50 75 130 50 98,0 100
Bestellbeispiel:
MAG - = S
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager Keramik
Wellendurchmesser

Lineargehduse, geschlossen, AL-Druckguss

Kapitel 111

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation
- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Sicherungs-

ringe nach DIN 471

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980

Gewicht
(kg)
0,06
0,08
0,16
0,31
0,45
0,81
1,65



Abmessungen in mm

K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard

mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)

h H
18 340
22 41,0
25 47,5
30 60,0
35 67,0
45 87,0
50 98,0
= Linearkugellager

9,0

11,0
12,5

Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)

32
36
45
58
68
80
100

L1
32
35
42
54
60
78
70

FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
= Lineargleitlager

Artikel-Nr.  '‘d D A
MAG-AJ-12 12 22 42
MAG-AJ-16 16 26 50
MAG-AJ-20 20 32 60
MAG-AJ-25 25 40 74
MAG-AJ-30 30 47 84
MAG-AJ-40 40 62 108
MAG-AJ-50 50 75 130
Bestellbeispiel:
MAG-AJ - - S
5
L
Wellendurchmesser

Lineargehduse, geschlossen, Radialluft einstellbar, AL-D6

geschlossen

Radialluft einstellbar
beidseitig integriert gedichtet

L2
20
22
28
40
48
56
72

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation

E1
32015
40015
45015
602020
681020
86020

E2

23015
262015
321015
40020
450,20
580,20

108020 50*0.20

Vi1

4,5
4,5
4,5
55
6,6
9,0
9,0

Jid2

sw

10
13
13

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

MAG-AJ

Gewicht
(kg)
0,06
0,08
0,16
0,31
0,45
0,81
1,65

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Sicherungs-

ringe nach DIN 471

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980

Kapitel 111
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MAG-OPAJ

offen
Radialluft einstellbar
beidseitig integriert gedichtet

L1 L2 sw Vi1
32 20 2,0 4,5
55 22 2,5 4,5
42 28 245 4,5
54 40 3,0 55
60 48 3,0 6,6
78 56 4,0 9,0
70 72 4,0 90

w
7,0
94
10,2
12,5
13,9
18,2
21,0

- Tragzahlen entsprechen der Lagerspezifikation

- Gewichtsangabe mit Standard-Linearkugellager

()
70
70
60
60
55
60
8100

- Befestigung des Lagers im Gehduse, erfolgt iiber Axial-

- Befestigungsschrauben DIN 912 - 8.8, Federring DIN 7980

42
Rl
=
5
'-'.-' !t
g =
A i
. n | - T
Z.E .
X | | ;
E o 7
: |
= Y A
= "'5.:: I | @ : d it ———
]
4 5
[ |
A
T
Abmessungen in mm
Artikel-Nr. Vid #D A h H E1 E2 L
MAG-OPAJ-12 12 22 42 18 340 32005 23015 32
MAG-OPAJ-16 16 26 50 22 41,0 4001 2607 36
MAG-0PAJ-20 20 32 60 25 47,5 45015 32015 45
MAG-OPAJ-25 75 40 74 30 60,0 60020 40020 58
MAG-0OPAJ-30 30 47 84 35 670 681020 45020 68
MAG-0OPAJ-40 40 62 108 45 87,0 86020 58020 80
MAG-0OPAJ-50 50 75 130 50 980 108020 50020 100
Bestellbeispiel:
MAG-OPAJ - i5i- s
S = Linearkugellager
Winkelfehlerausgleich/
hohe Tragzahl (s.S. 27)
K = Linearkugellager Standard (s.S. 22)
V = Linearkugellager Vollstahl (s.S. 23)
KS = Linearkugellager Standard
mit Winkelfehlerausgleich (s.S. 26)
FM = Lineargleitlager selbstschmierend (s.S. 29)
L = Lineargleitlager
Wellendurchmesser

Lineargehduse, offen, Radialluft einstellbar, AL-D6

Kapitel 111

Radialfixierschraube

Gewicht
(kg)
0,06
0,08
0,16
031
0,45
0,81
1,65



Artikel-Nr.
WUF-20
WUF-25
WUF-30
WUF-40
WUF-50

- Zugehdrige Prézisionsstahlwellen Kapitel V

Vid
20
25
30
40
50

flach
Al-Legierung
600 mm lang
eine Bohrreihe
LR
| .
T T1 I 1
I I~ [ I
i | | | I | I
— 1 b @_ _@ ' _ | -
! @— L - IJTJI I =L L/-:l
1 1 1 1 : L 1
T
- Oben aufgefiihrte Unterstiitzungen sind als Tragschienen,
Welle montiert auf Unterstiitzung, nach Vorgabe lieferbar
Abmessungen in mm
A h E1 E2 w od1 #id2 t1
15 52 15 75 83 6,6 11 85
20 62 18 10,0 10,8 9,0 15 15
25 72 21 12,5 11,0 11,0 18 15,3
30 88 25 15,0 15,0 14,0 20 19
35 105 30 17,5 19,0 16,0 24 21,5

t2
85
11.0
1385
16.0
18.5

100
120
150
200
200

Wellenunterstitzung

Gewicht
(kg)
1,10

1,50
2,10
3,00
4,20

Kapitel IV
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O

Wellenunterstitzung

Artikel-Nr.
WUFD-20
WUFD-25
WUFD-30
WUFD-40
WUFD-50

- Zugehdrige Prézisionsstahlwellen Kapitel V

m Kapitel IV

I

— H — '
—
- 7 .
1
T‘-‘l_ flach
- A Al-Legierung
600 mm lang
doppelte Bohrreihe
- 5Hb: ' L —— — — —
T+ T i: T
B L ' I
Lo
HER ) e e .
I
e R S R R R S B )

- Oben aufgefiihrte Unterstiitzungen sind als Tragschienen,

Welle montiert auf Unterstiitzung, nach Vorgabe lieferbar

Abmessungen in mm

Vid
20
25
30
40
50

A

15
20
25
30
5

h
52
62
72
88
105

E2
%5
10,0
12,5
15,0
17,5

E3
22
26
30
38
45

83

10,0
11,0
15,0
19,0

Vi1 d2 t1 t2 T
6,6 11 85 85 75
9,0 15 14.0 11.0 75
11,0 18 5% 1355 100
14,0 20 17.5 16.0 100
555 24 21.5 18.5 100

Gewicht
(kg)
1,00
1,30
1,90
2,70
3,70



A

| P -

alon !
I

i

niedrig
Al-Legierung
600 mm lang

=
i A ri
. S N
Abmessungen in mm
Artikel-Nr. #id h H1 A Al w M #d1 e
WUN-12 12 14,5 3 11 55 54 M4 45 155
WUN-16 16 18 3 14 7,0 7,0 M5 55 16,0
WUN-20 20 22 3 17 85 81 M6 6,6 20,0
WUN-25 25 26 3 21 10,5 103 M8 9,0 25,0
WUN-30 30 30 3 23 1,5 11,0 M10 11,0 30,0
WUN-40 40 39 4 30 15,0 15,0 Mi2 13,5 380
WUN-50 50 46 5 35 17,5 19,0 M4 155 45,0

- Zugehdrige Prézisionsstahlwellen Kapitel V

T3
75
75
75
75
100
100
100

wu

<

Wellenunterstitzung

Gewicht
(kg)
0,44
0,56
0,81
1,06
125
2,16
2,94

Kapitel IV



Wellenunterstitzung

i

Artikel-Nr.
wus-12
WUS-16
WUSs-20
WUSs-25
WUS-30
WUS-40

- Sonderausfiihrung 600mm moglich

- Zugehdrige Prézisionsstahlwellen Kapitel V

Kapitel IV

Abmessungen in mm

Vid
12
16
20
25
30
40

h

14
18
22
26
30
39

A

12
14
17
21
23
30

gt

Al
6,0
70
85
10,5
11,5
15,0

6,0
70
83
10,8
11,0
15,0

niedrig
Stahl
1200 mm lang
—
—
Gewicht
M > 1] e 13 (kg)
M4 4,5 155 75 135
M5 55 16,0 75 2,4
M6 6,6 20,0 75 3,7
M8 9,0 25,0 75 56
M10 11,0 30,0 100 9,0
Mi2 135 38,0 100 13,3



mittel

Al-Legierung

600 mm lang
- | _Li |
— — B — — — —O-Lll= —
i T LA — |
| e Lo e
.. ] 0l
| 1 ]
T N __L_| LT T T T
o - —o7 T -
I —_— L
o] |
- -l | ..
_ e
- Oben aufgefiihrte Unterstiitzungen sind als Tragschienen,
Welle montiert auf Unterstiitzung, nach Vorgabe lieferbar
Abmessungen in mm
Artikel-Nr. id A h v N1 N2 Vi1 id2 w (°)
WUM-12 12 40 22 5 8,0 50 4,5 4,5 58 50
WUM-16 16 45 26 5 95 6,0 55 55 7,0 50
WUM-20 20 52 32 6 11,0 6,5 6,6 6,6 83 50
WUM-25 25 57 36 6 14,0 85 6,6 90 10,8 50
WUM-30 30 69 42 7 17,0 10,5 90 11,0 11,0 50
WUM-40 40 73 50 8 17,0 10,5 9,0 11,0 15,0 50
WUM-50 50 84 60 9 19,0 12,5 11,0 13,0 19,0 46
WUM-60 60 94 6800 10 19,0 12,5 11,0 13,0 25,0 46
WUM-80 80 116 86001 12 19,0 12,5 13,0 13,0 34,0 46

- Zugehdrige Prézisionsstahlwellen Kapitel V

29
55
37
42
51
55
63
72
92

T1
75
100
100
120
150
200
200
300
300

2
120
150
150
200
200
300
300

wu

S

Wellenunterstitzung

Gewicht
(kg)
0,52
0,64
0,90
1,08
1,43
1,81
2,45
3,16
4,86

Kapitel IV
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Wellenunterstitzung

Artikel-Nr.
WUV-16
WUV-20
WUV-25
WUV-30
WUV-40
WUV-50

B s mittel
- i - Al-Strangpressprofil
bis 6000 mm lang
I 1T
C - - C...L.I e
I E—
Cih w0 b b e i 1 ] . .
[ [l [
|
— — & — — — — —0— G- — —
| .- ,
Ted
- Oben aufgefiihrte Unterstiitzungen sind als Tragschienen,
Welle montiert auf Unterstiitzung, nach Vorgabe lieferbar
Abmessungen in mm
2id A h v N1 N2 #dl Gd2 W (°) E
16 52 30 6 95 6,0 55 55 7,0 50 37
20 52 32 6 11,0 6,5 6,6 6,6 83 50 37
25 57 36 6 14,0 85 6,6 9,0 10,8 50 42
30 69 42 8 17,0 10,5 9,0 11,0 11,0 50 51
40 85 60 11 17,0 10,5 9,0 11,0 15,0 50 65
50 85 65 11 19,0 12,5 11,0 13,0 19,0 46 65

- Zugehdrige Prézisionsstahlwellen Kapitel V

Kapitel IV

T1

100
100
120
150
200
200

T2

150
150
200
200
300
300

Gewicht
(kg)/m

1,7
17
1,8
24
32
32



Artikel-Nr.
WUH-12
WUH-16
WUH-20
WUH-25
WUH-30
WUH-40

- Zugehdrige Prézisionsstahlwellen Kapitel V

S
S

|
g
£
hoch
Al-Legierung
600 mm lang
; L 4
L O D -
I —
|
——— ) — - —  — U= —
= | -
LI |
— — 9 — — — — —O01 2 —
| )l
pe | - |
Gp-g !
- Oben aufgefiihrte Unterstiitzungen sind als Tragschienen,
Welle montiert auf Unterstiitzung, nach Vorgabe lieferbar
Abmessungen in mm
od A h v N1 N2 od1 od2 w (°) E
12 43 28 5 80 50 4,5 4,5 9 60 29
16 48 30 5 10 6,0 55 55 10 60 33
20 56 38 6 12 95 6,6 6,6 11 60 37
25 60 42 6 15 1,5 6,6 9,0 14 60 42
30 74 58] 8 17,0 1,5 9,0 11,0 14 60 51
40 78 60 8 19 13 9,0 11,0 18 60 55]

T1

75

100
100
120
150
200

2

120
150
150
200
200
300

Wellenunterstitzung

Gewicht
(kg)
0,64
0,74
1,00
1,20
1,80
2,10

Kapitel IV
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Trogschienen

- Die Tragschienen werden komplett montiert angeliefert.
- Die Abmessungen entnehmen Sie bitte den MaBzeichnungen der jeweiligen Unterstiitzung.

J
A,

| 28 10N

Komplett montiert

[TT.4 Wellen in verschiedenen Materialien

- Die Liingen sind beliebig wiihlbar, bei Uberschreitung der Wellen-Herstellungslinge werden die Tragschienen verzapft und

- Das MaB der ersten Bohrung ist T/2. Wir behalten uns vor, das MaB aus technischen Griinden zu vermitteln..
- Die lieferbaren Tragschienen setzen sich wie folgt zusammen.

in Teilldngen angeliefert.

Wellen : TSF mit Schraube

12
16
20
25
30
40
50

WUF
WUF
WUF
WUF
WUF

m Kapitel IV

M6x45
M8x50
M10x60
M10x75
M12x90

TSFD mit Schraube
WUFD  Mé6x45
WUFD  M8x50
WUFD  M10x60
WUFD  M10x70
WUFD  M12x90

TSM mit Schraube
wum M4x17
wum M5x20
wum M6x25
wum M8x30
wum M10x35
wum M10x40
wum M12x45

TSV mit Schraube
WUV M5x20
WUV M6x25
Wwuv  M8x30
Wuv  MI10x35
WUv  MI10x40
WUV Mi12x45

TSH mit Schraube
WUH  M4x20
WUH  M5x25
WUH  M6x30
WUH  M8x35
WUH  M10x45
WUH  M10x50



TAA

Traversen

Al-Legierung

Traverse festgeschraubt

Har05

¢ an
Abmessungen in mm Gewicht

Artikel-Nr. #d A B H h E Lid1 R (kg)
TAA-08 8 65 12 23 12,5 52 55 32 0,04
TAA-12 12 85 14 32 18,0 70 6,6 42 0,09
TAA-16 16 100 18 36 20,0 82 9,0 54 014
TAA-20 20 130 20 46 25,0 108 11,0 72 0,25
TAA-25 25 160 25 56 30,0 132 13,5 88 0,47
TAA-30 30 180 25 64 35,0 150 13,5 96 0,62
TAA-40 40 230 30 80 44,0 190 17,5 122 1,15

- Wellenaufnahmeabstand gleich MaB3 ,R" bei QAG und QAG-OP, Kapitel I

- Zugehdrige Prézisionsstahlwellen Kapitel V

Kapitel IV



TAB

Traversen

Artile-Nr.
TAB-08
TAB-12
TAB-16
TAB-20
TAB-25
TAB-30
TAB-40

- Wellenaufnahmeabstand gleich MaB3 ,R" bei QAG und QAG-OP, Kapitel I

- Zugehdrige Prézisionsstahlwellen Kapitel V

m Kapitel IV

Abmessungen in mm

Vid

A
65
85
100
130
160
180
230

12
14
18
20
25
25
30

22

28
32
42
52
58
72

11
14
16
21
26
29
36

Al-Legierung

Traverse beweglich

52
70
82
108
132
150
190

M5
M6
M8
Mi10
Mi2
Mi2
M16

32
42
54
72
88
96
122

Gewicht
(kg)
0,04
0,07
0,13
0,22
0,44
0,56
1,00



Artikel-Nr.
WBC-06
WBC-08
WBC-10
WBC-12
WBC-14
WBC-16
WBC-20
WBC-25
WBC-30
WBC-40
WBC-50

o<
=)

&

b

I N
M

Abmessungen in mm

Vid A B H h

6 32 16 27 15
8 32 16 27 16
10 40 18 55 18
12 40 18 55 19
14 45 20 38 20
16 45 20 38 22
20 53 24 45 25
25 62 28 54 31
30 67 30 60 34
40 87 40 76 42
50 103 50 92 50

- Zugehdrige Prizisionsstahlwellen Kapitel V

22
22
27
27
32
32
39
44
49
66
80

H‘\
i
e
Kompakt
Al-Legierung
W1 #id2 M
4,2 8 M5
4,2 8 M5
52 10 M6
52 10 M6
5,2 10 M6
52 10 M6
6,8 11 M8
86 15 MI10
86 15 MI10
10,3 18 Mi2
14,25 20 Mi16

N1
11

11

13
13
13
13
18
22
22
26
34

N2
13
13
16
16
18
18
22
26
29
38
46

wWB

Wellenbocke €Y

Gewicht
(kg)
0,03
0,03
0,05
0,05
0,07
0,07
012
0,17
022
0,48
0,82

Kapitel IV a



WBA

Wellenbocke

Artikel-Nr.
WBA-08
WBA-12
WBA-16
WBA-20
WBA-25
WBA-30
WBA-40
WBA-50

Abmessungen in mm

Vid

8

12
16
20
25
30
40
50

A
32
43
53
60
78
87
108
132

B

18
20
24
30-0,5
38
40-0,5

48
58

- Zugehdrige Prézisionsstahlwellen Kapitel V

Kapitel IV

28

35
42
50-0,5
60
70-0,5
90

105

15
20
25
30
5

50
60

22
30
38
42
56
64
82
100

Wellenbock

Al-Legierung
L1 Jid2 M N1
BB 6 M4 9
57 10 M6 13
6,8 11 M8 18
8,6 15 MI10 22
10,3 18 Mi2 26
10,3 18 Mi2 26
14,25 20 MI16 34
175} 26 M20 43

N2

13,0
16,5
21,0
25,0
30,0
34,0
44,0
49,0

Gewicht
(kg)
0,04
0,10
0,15
0,23
0,41
0,53
0,99
1,25



=
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Wellenbocke

. _—
s
. ek ; A#
j '.—I |
N
v
A Standard - Wellenbock
ST Al-Legierung
! I|I 1 l
- I |
= é_ :l_ B | el e .I"-h-_ I,
===~
= T |
I Ll ] | -
T
Abmessungen in mm Gewicht
Artikel-Nr. id H h A Al B E Lid1 v sw (kg)
WBAS-08 8 27 15 32 16 10 25 4,5 50 3 0,01
WBAS-12 2 35 20 42 20 2 32 55 55 3 0,02
WBAS-16 16 42 25 50 26 16 40 55 6,5 3 0,03
WBAS-20 20 50 30 60 32 20 45 55 80 4 007
WBAS-25 25 58 35 74 38 25 60 6,6 9,0 5 0,14
WBAS-30 30 68 40 84 45 28 68 9,0 10,0 6 020
WBAS-40 40 86 50 108 56 32 86 11,0 12,0 8 048
WBAS-50 50 100 60 130 80 40 108 11,0 14,0 8 1,90
WBAS-60 60 124 75 160 100 48 132 13,5 15,0 8 3,60

- Zugehdrige Prézisionsstahlwellen Kapitel V

-MaB h1, A, Al, B, V Toleranz DIN 1686 - GTB 15

Kapitel IV



WBS

Wellenbocke

Artikel-Nr.
WBS-08
WBS-12
WBS-16
WBS-20
WBS-25
WBS-30
WBS-40
WBS-50
WBS-60
WBS-80

|
-

Abmessungen in mm

Vid
8
12
16
20
25
30
40
50
60
80

H
27
55
42
50
58
68
86
100
124
160

h

150010
20 +0,010

250010
30 +0,010
350010
40*0.010
50 0,010
600015
75 0,015
100%0.015

- Zugehdérige Prizisionsstahlwellen Kapitel V

-MaB HI, A Al, B, V Toleranz DIN 1686 - GTB 15

Kapitel IV

32
42
50
60
74
84
108
130
160
200

Al

20
26
32
38
45
56
80
100
130

10
12
16
20
25
28
32
40
48
60

Standard - Wellenbock
Stahl

E
25015
32 +0,15
40075
45 +0,15
60015
68020
86 0,20
108020
132 0,25
170050

Vi1
4,5
55
55
55
6,6
90
11,0
11,0
13,5
17,5

572
55
6,5
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
15,0
22,0

sw
25
30
30
30
4,0
50
6,0
6,0
80
10,0

Gewicht
(kg)
0,03
0,06
o011
0,21
035
0,52
092
1,90
3,60
7.30
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Flansch - Wellenbock

Al-Legierung
—— '-. I:- - -
-
Abmessungen in mm Gewicht
Artikle-Nr. #d A L 25D71 E Lid1 v sw (kg)
FWBA-12 12 40 20 23,5 30202 5,5 12 3 0,06
FWBA-16 16 50 20 275 353012 55 12 3 0,08
FWBA-20 20 50 23 33,5 38015 6,6 14 4 0,10
FWBA-25 25 60 25 42,0 421015 6,6 16 5 0,15
FWBA-30 30 70 30 49,5 54+025 9,0 19 6 0,30
FWBA-40 40 100 40 65,0 681025 11,0 26 8 0,70
FWBA-50 50 100 50 75,0 75%025 11,0 36 8 1,20

- Zugehdrige Prézisionsstahlwellen Kapitel V

-MaB A, L, D, V Toleranz DIN 1686 - GTB 15

Kapitel IV
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Wellenbicka

Artikel-Nr.
FWBG-12
FWBG-16
FWBG-20
FWBG-25
FWBG-30
FWBG-40
FWBG-50

- Zugehdrige Prézisionsstahlwellen Kapitel V

-MaB A, L, D, V Toleranz DIN 1686 - GTB 15

Kapitel IV

T
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Abmessungen in mm
Vi

12
16
20
25
30
40
50

A
42
50
54
60
76
96
106

20
20
23
25
30
40
50

JiD1
2515}
275
335
42,0
49,5
65,0
75,0

Flansch - Wellenbock

Grauguss
E Vi1
30012 55
351012 55
38015 6,6
42015 66
543025 9,0
683025 11,0
750 11,0

© ®©® O uu A W W

Gewicht
(kg)
0,15
0,21
028
0,41
0,75
1,65
2,60



Toleranzfelder H15 bis H5 fiir Innendurchmesser (Bohrungen)

NennmaBbereich H15 H14 H13 H12 HI11 H10
Uber 6 +0,580 +0,360 +0,220 +0,150 +0,090 +0,058
Bis 10 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 10 +0,700 +0,430 +0,270 +0,180 +0,110 +0,070
Bis 14 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 14 +0,700 +0,430 +0,270 +0,180 +0,110 +0,070
Bis 18 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 18 +0,840 +0,520 +0,330 +0,210 +0,130 +0,084
Bis 24 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 24 +0,840 +0,520 +0,330 +0,210 +0,130 +0,084
Bis 30 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 30 +1,000 +0,620 +0,390 +0,250 +0,160 +0,100
Bis 40 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 40 +1,000 +0,620 +0,390 +0,250 +0,160 +0,100
Bis 50 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 50 +1,200 +0,740 +0,460 +0,300 +0,190 +0,120
Bis 65 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 65 +1,200 +0,740 +0,460 +0,300 +0,190 +0,120
Bis 80 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 80 +1,400 +0,870 +0,540 +0,350 +0,220 +0,140
Bis 100 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 100 +1,400 +0,870 +0,540 +0,350 +0,220 +0,140
Bis 120 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 120 +1,600 +1,000 +0,630 +0,400 +0,250 +0,160
Bis 140 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 140 +1,600 +1,000 +0,630 +0,400 +0,250 +0,160
Bis 160 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 160 +1,600 +1,000 +0,630 +0,400 +0,250 +0,160
Bis 180 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Uber 180 +1,850 +1,150 +0,720 +0,460 +0,290 +0,185
Bis 200 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000

Toleranzfelder h15 bis h5 fiir AuBendurchmesser (Wellen)

NennnaBbereich hi15 h14 hi13 h12 h11 h10
Uber 6 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 10 -0,580 -0,360 -0,220 -0,150 -0,090 -0,058
Uber 10 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 14 -0,700 -0,430 -0,270 -0,180 -0,7110 -0,070
Uber 14 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 18 -0,700 -0,430 -0,270 -0,180 -0,7110 -0,070
Uber 18 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 24 -0,840 -0,520 -0,330 -0,210 -0,130 -0,084
Uber 24 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 30 -0,840 -0,520 -0,330 -0,210 -0,130 -0,084
Uber 30 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 40 -1,000 -0,620 -0,390 -0,250 -0,160 -0,100
Uber 40 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 50 -1,000 -0,620 -0,390 -0,250 -0,160 -0,100
Uber 50 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 65 -1,200 -0,740 -0,460 -0,300 -0,190 -0,120
Uber 65 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 80 -1,200 -0,740 -0,460 -0,300 -0,190 -0,120
Uber 80 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 100 -1,400 -0,870 -0,540 -0,350 -0,220 -0,140
Uber 100 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 120 -1,400 -0,870 -0,540 -0,350 -0,220 -0,140
Uber 120 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 140 -1,600 -1,000 -0,630 -0,400 -0,250 -0,160
Uber 140 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 160 -1,600 -1,000 -0,630 -0,400 -0,250 -0,160
Uber 160 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 180 -1,600 -1,000 -0,630 -0,400 -0,250 -0,160
Uber 180 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Bis 200 -1,850 -1,150 -0,720 -0,460 -0,290 -0,185

H9
+0,036
0,000
+0,043
0,000
+0,043
0,000
+0,052
0,000
+0,052
0,000
+0,062
0,000
+0,062
0,000
+0,074
0,000
+0,074
0,000
+0,087
0,000
+0,087
0,000
+0,100
0,000
+0,100
0,000
+0,100
0,000
+0,115
0,000

h9
0,000
-0,036
0,000
-0,043
0,000
-0,043
0,000
-0,052
0,000
-0,052
0,000
-0,062
0,000
-0,062
0,000
-0,074
0,000
-0,074
0,000
-0,087
0,000
-0,087
0,000
-0,100
0,000
-0,100
0,000
-0,100
0,000
-0,115

H8
+0,022
0,000
+0,027
0,000
+0,027
0,000
+0,033
0,000
+0,033
0,000
+0,039
0,000
+0,039
0,000
+0,046
0,000
+0,046
0,000
+0,054
0,000
+0,054
0,000
+0,063
0,000
+0,063
0,000
+0,063
0,000
+0,072
0,000

h8
0,000
-0,022
0,000
-0,027
0,000
-0,027
0,000
-0,033
0,000
-0,033
0,000
-0,039
0,000
-0,039
0,000
-0,046
0,000
-0,046
0,000
-0,054
0,000
-0,054
0,000
-0,063
0,000
-0,063
0,000
-0,063
0,000
-0,072

H7
+0,015
0,000
+0,018
0,000
+0,018
0,000
+0,021
0,000
+0,021
0,000
+0,025
0,000
+0,025
0,000
+0,030
0,000
+0,030
0,000
+0,035
0,000
+0,035
0,000
+0,040
0,000
+0,040
0,000
+0,040
0,000
+0,046
0,000

h7
0,000
-0,015
0,000
-0,018
0,000
-0,018
0,000
-0,021
0,000
-0,021
0,000
-0,025
0,000
-0,025
0,000
-0,030
0,000
-0,030
0,000
-0,035
0,000
-0,035
0,000
-0,040
0,000
-0,040
0,000
-0,040
0,000
-0,046

(MaBe in mm)

Hé6 H5
+0,009 +0,006
0,000 0,000
+0,011 +0,008
0,000 0,000
+0,011 +0,008
0,000 0,000
+0,013 +0,009
0,000 0,000
+0,013 +0,009
0,000 0,000
+0,016 +0,011
0,000 0,000
+0,016 +0,011
0,000 0,000
+0,019 +0,013
0,000 0,000
+0,019 +0,013
0,000 0,000
+0,022 +0,015
0,000 0,000
+0,022 +0,015
0,000 0,000
+0,025 +0,018
0,000 0,000
+0,025 +0,018
0,000 0,000
+0,025 +0,018
0,000 0,000
+0,029 +0,020
0,000 0,000

(MaBe in mm)

hé6 h5
0,000 0,000
-0,009 -0,006
0,000 0,000
-0,011 -0,008
0,000 0,000
-0,011 -0,008
0,000 0,000
-0,013 -0,009
0,000 0,000
-0,013 -0,009
0,000 0,000
-0,016 -0,011
0,000 0,000
-0,016 -0,011
0,000 0,000
-0,019 -0,013
0,000 0,000
-0,019 -0,013
0,000 0,000
-0,022 -0,015
0,000 0,000
-0,022 -0,015
0,000 0,000
-0,025 -0,018
0,000 0,000
-0,025 -0,018
0,000 0,000
-0,025 -0,018
0,000 0,000

-0,029 -0,020

Toferanzitabelle :
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Priizisiensfihrungswellen

Kapitel V

Préizisionsfithrungswellen in verschiedenen Werkstoffen und Ausfiihrungen ergeben zusammen mit Linearkugellagern,
Wellenbocken, Wellenunterstiitzungen und Lineargehduse - Einheiten eine bewdhrte und wirtschaftliche Linearfiihrung.
Préizisionsfithrungswellen sind induktivgehdirtet. Diese Behandlung sichert an der Oberflciche / Lauffléiche eine gleich-
mdBige Hdrte in radialer und axialer Richtung. Durch dieses Hiirteverfahren wird ein effektiver Hértebereich des AulSen-
mantels erzielt und macht problemlose Bearbeitung im weichen Kern der Welle méglich. Prézisionsfiihrungswellen werden
spitzenlos geschliffen und unterliegen strengster Priifung von Rundheit, Zylinderform, Geradheit und Rauheit der Ober-

flciche. Wiihlen Sie entsprechend Ihren Anforderungen die geeignete Préizisions - Fiihrungswelle.

Auswahlkriterium fiir Fiihrungswellen/Hohlwellen

Ihre besondere Unsere  Ausfiihrung +  Hdrte der Toleranz des Lieferbare Auf
Anforderung Typen Werkstoff Oberfliche  AuBen-::: ] Seite
- Sehr hohe
Oberflichenhdrte Vollwellen
- Alle Bearbeitungs- induktivgehdirtet
beispiele auf Seite und geschliffen 62 +/-2 h6 3-120 82
77 kénnen gefertigt wv HRC mm
werden Cf 53
- Keine Korrosions- (1.1213)
bestdndigkeit
- AuBBendurchmesser MaBhartverchromte
gehdrtet und 5-10p Vollwellen
hartverchromt induktivgehdrtet
- Alle Bearbeitungs- und geschliffen 900-1100 h7 3-120 82
beispiele auf Seite wvi HV mm 2
77 kénnen gefertigt Ccf53 Cr
werden (1.1213)
- Korrosionsbestdindig
- Hohe Rostfreie
Oberfléchenhdrte Vollwellen
- Alle Bearbeitungs- induktivgehdirtet
beispiele auf Seite und geschliffen 53 +/-2 h6 5-60 83
77 kénnen gefertigt WRS 1 HRC mm
werden X46Cri3
- Korrosionsbestdindig ( 1.4034)
- Hohe Rostfreie und
Oberfldchenhdrte sdurebestdndige
- Alle Bearbeitungs- Vollwellen
beispiele auf Seite induktivgehdirtet 54 +/-2 h6 5-60 83
77 kénnen gefertigt und geschliffen mm
werden WRS 2 HRC
- Korrosions- und X90CrMoV18
sdurebestdndig (1.4112)
- Sehr hohe
Oberfléchenhdrte
- Alle Bearbeitungs- Hohlwellen
beispiele auf Seite induktivgehdirtet
77 kénnen gefertigt und geschliffen 62 +/-2 h6 12 - 100 83
werden WH HRC mm
- Geringes Gewicht 100Cr6
- Kabel und Medien- ( 1.3505)
fiihrung méglich
- Keine Korrosions-
bestdndigkeit



PFWB - Fiihrungswellen bearbeitet

Nutzen Sie unseren Bearbeitungsservice -
senken Sie Ihre Kosten durch einbaufertige
Fiihrungswellen nach Ihren Spezifikationen

In der Bearbeitung von induktivgehdrteten Wellen sind

wir Spezialisten.

Wir fertigen kurzfristig nach Ihren Angaben auf

modernen CNC-Maschinen komplett bearbeitete Bauteile,

zum Beispiel Wellen mit Zapfen und Fasen, mit Radial-

oder Axialgewindebohrungen, sowie fertigmontierte

Einheiten mit Wellenunterstiitzungen oder Wellenbécken.

Bearbeitungsbeispiele

Welle induktivgehdrtet

Zapfen weich

Welle induktivgehdrtet

Zapfen weich

Welle induktivgehdrtet

Zapfen weich

Welle induktivgehdrtet

Zapfen weich

Welle induktivgehdrtet

Zapfen weich

Gesamte Welle induktiv-

gehdirtet, im Bereich des

Einstichs ebenfalls hart

Welle induktivgehdrtet

im Bereich der Bohrung

ebenfalls hart

Welle induktivgehdirtet

Welle induktivgehdirtet

Welle induktivgehdirtet

Welle induktivgehdrtet

Wir fertigen nach Ihren Angaben / Zeichnungen mit kurzen Lieferzeiten!

-
-

Prizisionsfithrungswelien

Kapitel V
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wv Vollwellen, induktivgehdrtet, HRC 62+2, geschliffen, Werkstoff CF53 (1.1213)
wvi Vollwellen induktivgehdrtet, maBhartverchromt Chromschicht 5-10y,
HV 900-1100, geschliffen, Werkstoff CF 53 Cr (1.1213)

Priizisiensfihrungswellen

Wellendurch- Gewicht Wellen- Herstelllidngen Einhdrtetiefe Standard-
messer je Meter kurzzeichen max. max. toleranz
i wv ISO h6
mm kg mm mm um
5 0,154 Wv-5 3900 08 0 -8
6 0,222 WV- 6 6000 08 0 -9
8 0,395 wv- 8 6200 1 0 -9
10 0,617 wv-10 6200 1 0 -11
12 0,888 wv-12 6200 1,3 0 -11
14 1,208 Wwv-14 6200 1,3 0 -11
15 1,387 Wv- 15 6100 1,3 0 -11
16 1,578 Wv- 16 7200 1,6 0 -11
18 1,998 wv-18 6200 1,6 0 -13
20 2,466 WV - 20 7200 1,6 0 -13
22 2,984 wv-22 4200 1,8 0 -13
24 3,551 Wwv-24 6000 1,8 0 -13
25 3,853 WV - 25 7800 1,8 0 -13
30 5,549 wv - 30 7800 2 0 -16
32 6,313 wv-32 7800 2 0 -16
35 7,553 WV - 35 7800 2,5 0 -16
36 7,99 WV - 36 7800 2,5 0 -16
40 9,865 WV - 40 7800 2,5 0 -19
45 12,48 WV - 45 7800 2,5 0 -19
50 15,41 WV - 50 7800 3 0 -19
60 22,2 WV - 60 7800 3 0 -19
70 30,21 Wwv-70 7800 3 0 -19
80 39,46 wv - 80 7800 3 0 -19
100 61,65 WV - 100 7800 3,3 0 -22
wv i
5 0,154 WvVi-5 2000 0,8 0 -12
6 0,222 WVI-6 3900 08 0 -15
8 0,395 wvi- 8 3900 1 0 -15
10 0617 Wwvi- 10 6200 1 0 -18
12 0,888 wvi- 12 6200 1,3 0 -18
14 1,208 Wvi- 14 6200 1,3 0 -18
15 1,387 WviI- 15 6100 1,3 0 -18
16 1,578 WVI- 16 7200 1,6 0 -18
20 2,466 wvi- 20 7200 1,6 0 -21
24 3,551 Wvi- 24 6000 1,8 0 -21
25 3,853 WVI- 25 7800 1,8 0 -21
30 5,549 wviI- 30 7800 2 0 -21
32 6,313 Wwvi- 32 6000 2 0 -21
35 7,553 WVI- 35 6000 2,5 0 -25
40 9,865 WVI- 40 7800 2,5 0 -25
50 15,41 WwvI1- 50 7800 3 0 -25
60 22,2 Wwv1- 60 7800 3 0 -25
80 39,46 wWviI- 80 7800 3 0 -30

e Andere Durchmesser und Materialien auf Anfrage



WRS 1 Rostfreie Vollwellen, induktivgehdrtet, HRC 51 - 55, geschliffen,
Werkstoff X-40Cr13 (1.4034)
WRS 2  Rostfreie- und siurebestindige Vollwellen, induktivgehdrtet, HRC 52 - 56,

Werkstoff X-90CrMoV'18 (1.4112)

WH Hohlwellen induktivgehdirtet, HRC 62+2, geschliffen,

Werkstoff C60 0.100Cr 6 (1.0601)

=
S
=S

Prizisionsfithrungswelien

Wellendurch- Innendurch- Gewicht Wellen- Herstelllingen Einhdrtetiefe  Standard-
messer messer*  je Meter  kurzzeichen max. Rht (max) toleranz
i WRS 1 DIN 6773 ISO h6
mm mm kg mm mm um
5 0,154 WRST-5 1000 0,7 0 -8
6 0,222 WRST-6 3900 07 0-9
8 0,395 WRST-8 3900 09 0-9
10 0,617 WRST-10 3900 1,1 0-11
12 0,888 WRST-12 4900 1,3 0-11
14 1,208 WRS1-14 4900 1,5 0-11
15 1,387 WRS1T-15 4900 1,6 0-11
16 1,578 WRS1T-16 4900 1,6 0-11
20 2,466 WRS1-20 4900 1,8 0-13
25 3,853 WRST-25 4900 2 0-13
30 5,549 WRS 1 - 30 4900 2,4 0-13
40 9,865 WRS T -40 4900 2,6 0-13
50 15,41 WRS 1 - 50 4900 2,9 0-13
60 22,2 WRS 1 - 60 4900 3 0-16
WRS 2
3 0,055 WRS 2 -3 200 durchgehdrtet 0 -5
4 0,098 WRS 2 -4 200 durchgehdrtet 0 -5
5 0,154 WRS2-5 3800 07 0 -8
6 0,222 WRS2-6 3800 07 0-9
8 0,395 WRS2-8 3800 09 0-9
10 0,617 WRS2-10 3800 1,1 0-11
12 0,888 WRS2-12 7800 1,3 0-11
14 1,208 WRS2- 14 7800 1,5 0-11
15 1,387 WRS2-15 7800 1,6 0-11
16 1,578 WRS2-16 7800 1,6 0-11
20 2,466 WRS 2 - 20 7800 1,8 0-13
25 3,853 WRS 2 - 25 7800 2 0-13
30 5,549 WRS 2 - 30 7800 2,4 0-13
40 9,865 WRS 2 - 40 7800 2,6 0-13
50 15,41 WRS 2 - 50 7800 2,9 0-13
60 22,2 WRS 2 - 60 7800 3 0-16
WH
12 4 0,79 WH - 12 6000 1,3 0-11
16 7 1,28 WH - 16 6000 1,6 0-11
20 14 1,25 WH - 20 6000 1,8 0-13
25 15,6 2,35 WH - 25 6000 2 0-13
30 183 3,5 WH - 30 6000 2,4 0-13
40 28 4,99 WH - 40 6000 2,6 0-16
50 29,7 9,91 WH - 50 6000 2,9 0-16
60 36 14,2 WH - 60 6000 3 0-19
80 57 19,43 WH - 80 6000 3,2 0-19

Andere Durchmesser und Materialien auf Anfrage

*Standardwert. Wir behalten uns vor im Einzelfall andere Innendurchmesser zu liefern.
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Weiteres Linearprogramm E

Linear - Mehrkoordinaten- und
Direktantriebe, luftgelagert

Linear - Profilschienenfiihrungen

Linear - Schienenfiihrung mit Rollen-
umlauffiihrung - Schwerlastbereich

Linear - Schneckenhubgetriebe 2,5 KN bis
500 KN Traglast

Linear - Kugelrollspindeln in geschliffener
oder gerollter Ausfiihrung mit Einzel-,
Doppel- oder Flanschmutter

Linear - Trapezgewindespindeln mit
Muttern aus Kunststoff, Messing oder
Stahl / Edelstahl

Linear - Elektromechanische Hubzylinder
bis Standardausfahrlinge 1200 mm und
maximaler Belastung 10.000 N. 12/24/36
VDC und 220 VAC

Linear - Imperial Programm beinhaltet alle
géngigen Linearlager und Zubehér im
Inch (Zoll) -Bereich

Linear - Komplettsysteme mit Gleichstrom,
- Schritt - oder Servo - Motoren und
Steuerungen




