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Richtwerte flir Drehzahlen und
Vorschiibe bei Bohrarbeiten und Gewindeschneider

Die nachstehenden Richtwerte beziehen sich auf ein Bohrloch ins Volle
mit ausgespitztem Spiralbohrer.

Bohrer-Durchmesser pd q [ 10 13 23
Crehzahl mir-1 3.600 2,700 2.000 1.200 1.000 540
Vorschub mmLL 0,05 .10 0n15 0,20 0,25 0,30
W orschubkraft kp ao &0 110 220 260 710
Dr ahrmorment [ 0.6 0B 25 75 12 70

Schnittletstung kW 0,10 2,15 0,30 0,60 0,80 2,50
Unle gierter Stahl bis 70 kg'/mm”*

Drahzahl min-1 3.6800 1.700 1.200 720 540 240
Vorschut mmiLL 0,05 0,10 0,15 020 0,25 0,30
Vorschuokrall kp 25 &0 110 200 255 00

Drehmorment Py 0,6 0,8 25 7.5 12 70
Schnittiestung ke @10 0,15 0.28 0,56 0.65 2,00

Legierter Stahl bis 70 kg/mm® (Schnittgeschwindigkeit 16 ... 20 m/min.)

Drahzahl min-1 2,700 1.450 500 540 A0 240
Varschub mmiL, 0,06 0,10 012 015 0,20 25
Vorschubkraft kp 25 56 106 200 230 B0
Drehmoment m 0,5 0,8 2.2 Fi| 13,5 &0

Schnittieistung kW 0,08 012 0,25 0,45 0,70 1,50

Leglerter Stahl 70 - 90 kg/mm® (Schnitigeschwindigkeit 11,2 ... 16 m/min.)

Drehzanl min-1 2.000 1.000 720 400 340 200
Vorschub L 0,05 0,08 0.10 013 0,15 0,20
Vorschubkraft ki 30 56 100 200 280 G600
Drahmoment M 0,5 0.8 2.0 7.1 13,2 B3

Schnittisistung (ALY 0,06 0,10 0.20 0,40 0,60 1,20

Graugul GG - 20 (Schnittgeschwindigkeit 18 ... 22.4 m/min.)

Drehzahl min-1 3.800 1. 700 1,000 700 540 2a0
Vorschub mmL. 0,08 0,13 0,15 .20 0.25 0,30
Varschubkraft kp 30 40 &7 125 180 450
Drahmoment m 0.3 0.5 1,4 4.5 8.5 A0
Schnittielstung (ALY 0,06 0.0 0,20 0.40 0,60 1,20

Alu-Legierungen bis BD kg/imm* (Schnittgeschwindigkeit 50 ... 62 m/min.}

Drehzahl min-1 8.000 A.500 2.700 1.700 1.450 F20
Varsehub L, 0,06 D13 0,16 0,20 0,20 0,30
Vorschubkraft kp 14 26,4 47,5 85 106 2HO
Drehmoment MM 0.2 0.3 1.0 3.0 4.5 26

Schnittieistung kAW 0,08 015 0,30 0,60 0,70 250

Kupfer und Alu-Legierungen dber B0 kgimm  (Schniligeschw indigkeit 40 ... 50 m/min.)
Drehzahl min-1 F.000 3.500 2.000 1.450 1.200 540
Vorschub /L, 06 043 0,16 0,20 0,20 3,30
Worschubkraft kg 25 33,5 a0 108 140 355

Drehmoment hm 0.2 0.4 1.2 a5 53 a7
Schnittizistung KW 0,08 DG 0,30 0,60 0,70 2,50

Messing (Schnittgeschwindigkeit 60 ... 80 mimin.)

Drohzan mnt ] 15000 | 6200 | 3so | 2500 2000

Holz und Kunststoff (Schnittgeschwindigkeit V = 100 m/min.)
Bohrer-& 3 6 10 13 16 20 25 3n 50 75

Drenzahl 5.500 3.200 2.500 2.000 1.600 1.300 1.000 630 420

Empfohlene Drehzahlen beim Gewindeschne

Gewinde M 1.2 M 1.6 M 2 M3 M 4 M B M8 M 10 M 12 M 16
Gusseisen 2000 2000 1800 1780 1500 1000 BE0 700 500 375

Bronze 2000 2000 18900 1750 1500 1000 550 T00 500 ar7s

Fastik 2000 2000 2000 1800 1500 1200 1100 Q00 650 500

Addrminium 2000 2000 2000 1800 1500 1200 1100 00 G50 500

Stahl 2000 2000 1800 1700 1300 750 E50 550 400 300

Rostfreier Stahl 1900 1800 1300 Q00 F00 400 300 250 200 150

Massing 2000 2000 2000 1000 1500 1200 1200 00 850 700

Kupfer 2000 2000 2000 1800 1500 1200 1100 00 G50 500




